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1 Informacje dotyczace niniejsze]

dokumentacji

1.1 Zakres obowigzywania niniejszej dokumentacji

Niniejsza dokumentacja obowigzuje dla nastepujacego produktu:

« Pompa ttokowa osiowa o zmiennej wydajnosci A4CSG Typoszereg 3x
(wersja standardowa).

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona dla producentow maszyn/systemu,

instalatoréow i serwisantéw.

Niniejsza instrukcja zawiera istotne informacje dotyczace bezpiecznego

i prawidtowego transportu, montazu, uruchomienia, eksploatacji, konserwacji

i demontazu jednostki ttokowej osiowej oraz samodzielnego usuwania prostych

usterek.

> Prosimy przeczytac niniejszg instrukcje w catosci, a w szczegdlnosci rozdziat 2
"Wskazéwki bezpieczenstwa" na stronie 8 i rozdziat 3 "Ogdlne wskazowki
dotyczace szkdd materialnych i uszkodzen produktu" na stronie 15, zanim
rozpoczniecie Panstwo prace z jednostka ttokowa osiowa.

1.2 Dokumenty wymagane i uzupetniajace

» Jednostke ttokowg osiowa mozna uruchomic¢ dopiero wtedy, gdy uzytkownik
dysponuje dokumentacjg oznaczong symbolem ksigzki i gdy ja zrozumiat oraz
jej przestrzega.

Tabela 1: Dokumenty wymagane i uzupetniajace

Tytut Numer dokumentu  Rodzaj dokumentu
[[] Potwierdzenie zaméwienia - Potwierdzenie
Zawiera zgodne z zamowieniem dane techniczne zamowienia
Pompa ttokowa osiowa o zmiennej wydajnosci A4CSG.
[[]] Rysunek montazowy Prosze zamowié Rysunek montazowy
Zawiera wymiary zewnetrzne, wszystkie przytacza oraz schemat potaczen rysunek montazowy,
hydraulicznych Panstwa Pompa ttokowa osiowa o zmiennej wydajnosci A4CSG. kontaktujac sie

z partnerem w firmie
Bosch Rexroth.

[[] Pompa ttokowa osiowa o zmiennej wydajnosci A4CSG 92105 Specyfikacja
Zawiera dopuszczalne dane techniczne. techniczna

[] Ciecze robocze na bazie olejow mineralnych i pokrewnych zwiazkow 90220 Specyfikacja
weglowodorowych techniczna

Dokument opisuje wymagania odnosnie do cieczy roboczych na bazie olejow
mineralnych i pokrewnych zwigzkéw weglowodorowych stosowanych w
komponentach hydraulicznych Rexroth i pomaga w wyborze cieczy roboczej do
Panstwa instalacji hydraulicznej.

Wskazowki dotyczace stosowania napedow hydrostatycznych w niskich 90300-03-B Instrukcja
temperaturach

Dokument zawiera dodatkowe informacje dotyczace stosowania jednostek

ttokowych osiowych Rexroth w niskich temperaturach.

Magazynowanie i konserwacja jednostek ttokowych osiowych 90312 Specyfikacja
Dokument zawiera dodatkowe informacje dotyczace magazynowania i konserwacji. techniczna

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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1.3 Prezentacja informacji

Aby mogli Panstwo sprawnie i bezpiecznie pracowac z produktem, w dokumentacji
stosowane sg ujednolicone wskazéwki bezpieczenstwa, symbole, pojecia i skroty.
Dla utatwienia sg one objasnione w ponizszych akapitach.

1.3.1 Wskazowki bezpieczenstwa

W niniejszej dokumentacji przedstawione sg zalecenia dotyczace bezpieczenstwa,
w rozdziale 2.6 "Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy z produktem" na
stronie 11 oraz w rozdziale 3 "Ogdlne wskazowki dotyczace szkod materialnych

i uszkodzen produktu" na stronie 15, a takze informacje o procedurze dziatan

lub instrukcje dziatan, w przypadku ktorych wystepuje zagrozenie powstania szkod
osobowych lub materialnych. Nalezy przestrzega¢ opisanych dziatan celem unikniecia
zagrozenia.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa sg sformutowane w nastepujacy sposob:

A SEOWO OSTRZEGAWCZE

Rodzaj i zrodto zagrozenia!

Skutki w razie niestosowania sie do zalecen

» Dziatanie majace na celu unikniecie zagrozenia
» <Wyliczenie>

» Symbol ostrzegawczy: zwraca uwage na zagrozenie

» Stowo ostrzegawcze: okresla stopien niebezpieczenstwa

» Rodzaj i zrodto zagrozenia: informuje o rodzaju i zrédle zagrozenia
- Skutki: opisuje skutki w razie niestosowania sie do zalecen

» Ochrona: informuje, w jaki sposdb uniknaé zagrozenia

Tabela 2: Klasy zagrozenia wg ANSI Z2535.6-2006

Symbol ostrzegawczy, stowo ostrzegawcze Znaczenie
Oznacza niebezpieczng sytuacje, w wyniku

A NIEBEZPIECZEN'STWO ktérej moze doj$¢ do spowodowania $mierci

lub ciezkiego uszkodzenia ciata.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, w wyniku
ktorej moze dojs¢ do spowodowania $mierci
lub ciezkiego uszkodzenia ciata.

Oznacza niebezpieczna sytuacje, w wyniku
ktorej moze dojs¢ do spowodowania

A OSTROZN I E lekkiego lub srednio ciezkiego uszkodzenia

ciata.

Szkody materialne: Mozliwo$¢ uszkodzenia

WSKAZO’ WKA produktu lub spowodowania szkdd w jego

otoczeniu.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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Nastepujace symbole oznaczajg wskazowki, ktore nie majg wptywu na

bezpieczenstwo

, ale utatwiajg zrozumienie dokumentacji.

Tabela 3: Znaczenie symboli

Symbol

1

Znaczenie

Informacje, ktére nalezy uwzglednié, aby nie spowodowacé zaktdcen
w procesie eksploatacji urzadzenia.

Pojedynczy, niezalezny krok w dziataniu

.

w Ny

Numerowana instrukcja z opisem dziatania:
numery sygnalizujg kolejnos¢ krokow w dziataniu.

1.3.3 Oznaczen

ia

W niniejszej dokumentacji stosowane sg nastepujace oznaczenia:

Tabela 4: Oznaczenia

Oznaczenie
A4CSG

Znaczenie

Pompa ttokowa osiowa o zmiennej wydajnosci, obieg zamkniety

Sruba zamykajaca

Metalowa $ruba, odporna na dziatanie cisnien

Korek ochronny

Z tworzywa sztucznego, nieodporny na dziatanie cisnien, stosowany tylko
w czasie transportu

Jako pojecie nadrzedne dla "Pompa ttokowa osiowa o zmiennej wydajnosci A4ACSG"
bedzie dalej stosowane okreslenie "jednostka ttokowa osiowa".

1.3.4 Skroty

W niniejszej dokumentacji stosowane sg nastepujace skroty:

Tabela 5: Skroty

Skrot Znaczenie

ATEX Dyrektywa UE dotyczaca ochrony przeciwwybuchowej (Atmosphére explosible)

DIN Niemiecka norma przemystowa (Deutsche Industrie Norm)

EP Przestawianie elektrohydrauliczne z zaworem proporcjonalnym i regulacja
cis$nienia

1ISO Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna (International Organization for
Standardization)

JIS Japonski Standard Przemystowy (Japan Industrial Standard)

R-PL Dokument Rexroth w jezyku polskim

VDI 2230 Dyrektywa systematycznego obliczania obcigzonych potaczen srubowych i

cylindrycznych potaczen jednosrubowych VDI (Verein Deutscher Ingenieure —
Zwiazek Inzynierow Niemieckich)

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Informacje dotyczace rozdziatu

Jednostka ttokowa osiowa zostata wyprodukowana zgodnie z ogdlnie przyjetymi

zasadami techniki. Mimo to istnieje ryzyko wystapienia szkéd osobowych

i materialnych w przypadku niezastosowania sie do informacji zawartych

w niniejszym rozdziale oraz zalecen dotyczacych bezpieczenstwa przedstawionych

w niniejszej dokumentacji.

> Przed rozpoczeciem pracy z jednostka ttokowa osiowg nalezy uwaznie i w catosci
przeczytac niniejsza dokumentacje.

» Przechowywac niniejszg dokumentacje w taki sposob, aby w kazdej chwili byta
dostepna dla kazdego uzytkownika.

» Jednostke ttokowa osiowa przekazywac osobom trzecim razem z wymagana
dokumentacja.

2.2 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Jednostki ttokowe osiowe sg komponentami hydraulicznymi, a tym samym nie

mieszczg sie w definicji maszyn ukonczonych ani nieukonczonych w rozumieniu

dyrektywy maszynowej UE 2006/42/WE. Komponent jest przeznaczony wytgcznie do

celu stworzenia wraz z innymi elementami konstrukcyjnymi maszyny nieukonczonej

lub ukonczonej. Komponent moze by¢ eksploatowany dopiero po zamontowaniu

w maszynie/instalacji, dla ktorej jest przeznaczony, oraz gdy zapewnione jest

bezpieczenstwo dziatania kompletnej instalacji zgodnie z dyrektywa maszynowa.

Produkt jest przeznaczony do nastepujgcych zastosowan:

Jednostka ttokowa osiowa jest dopuszczona do stosowania tylko w funkcji pompy

dla napeddw hydrostatycznych w obiegu zamknietym.

> Nalezy przestrzegac¢ danych technicznych, warunkéw eksploatacji oraz
maksymalnych dopuszczalnych wartosci zgodnie ze specyfikacjg techniczng 92105
i potwierdzeniem zamowienia. Informacje na temat dopuszczonych do uzytku
cieczy roboczych znajda Panstwo w specyfikacji technicznej 92105.

Jednostka ttokowa osiowa jest przeznaczona wytgcznie do zastosowan
profesjonalnych, a nie do uzytku prywatnego.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przeczytanie w catosci
oraz zrozumienie niniejszej dokumentacji, a w szczegolnosci rozdziatu 2
"Wskazowki bezpieczenstwa" na stronie 8.

2.3 Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Kazde uzycie, ktére nie zostato opisane jako uzycie zgodne z przeznaczeniem, jest

kwalifikowane jako uzycie niezgodne z przeznaczeniem, a przez to niedopuszczalne.

Spotka Bosch Rexroth AG nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikajace

z uzycia niezgodnego z przeznaczeniem. Uzytkownik bierze na siebie wszelkie ryzyka

zwigzane z uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem.

Niezgodne z przeznaczeniem sa rowniez nastepujace, przewidywalne zastosowania:

» Uzytkowanie poza zakresem danych roboczych dopuszczonym w specyfikacji
technicznej 92105 lub w potwierdzeniu zamoéwienia (wytaczajac zezwolenia
specyficzne dla danego klienta)

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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» Pompa ttokowa osiowa o zmiennej objetosci roboczej A4CSG nie jest dopuszczona
do pracy silnikowej/w kierunku przeciwnym, poza przypadkami krétkotrwatej
redukcji cisnienia.

- Stosowanie nieposiadajacych dopuszczenia cieczy, np. wody lub sktadnikéw
poliuretanowych

» Modyfikacja ustawien fabrycznych przez nieautoryzowane osoby

» Stosowanie elementow dodatkowych (np. dodatkowy filtr, sterownik, zawory)
poza komponentami przewidzianymi przez Rexroth

» Stosowanie jednostki ttokowe] osiowej oraz elementow zamontowanych pod
woda powyzej gtebokosci 10 metrow bez koniecznych dziatan dodatkowych, jak
np. wyrownanie cisnienia. W przypadku jednostek z elementami elektrycznymi
(np. czujnikami) nie moga mie¢ one generalnie kontaktu z woda.

- Stosowanie jednostki ttokowej osiowej ze statg roznicg miedzy cisnieniem
w korpusie i ciSnieniem zewnetrznym wieksza niz 2 bar, przy czym ci$nienie
zewnetrzne musi by¢ zawsze mniejsze niz cisnienie w korpusie. Dozwolone s3
przy tym krotkotrwate (t < 0,1 s) cisnienia szczytowe do 10 baréw. Ponadto nie
wolno przekraczaé maksymalnie dopuszczonego cisnienia w korpusie, podanego
w specyfikacji technicznej.

» Stosowanie jednostki ttokowe] osiowej w strefie zagrozenia wybuchem, jezeli
komponent lub maszyna/instalacja nie posiadaja certyfikatu zgodnosci z dyrektywa
ATEX 2014/34/UE

» Stosowanie jednostki ttokowej osiowej w atmosferze agresywnych oparow
chemicznych.

« Stosowanie jednostki ttokowej osiowej w pojazdach powietrznych i kosmicznych.

2.4 Kwalifikacje personelu

Opisane w niniejszej dokumentacji czynnosci wymagaja zasadniczej wiedzy

mechanicznej, hydraulicznej, elektrycznej i z zakresu ATEX oraz znajomosci pojec

zwigzanych z tymi branzami. W przypadku transportu i obstugi produktu dodatkowo

konieczna jest wiedza dot. pracy z wciagnikami i przynaleznymi do nich elementami

mocujacymi. Aby zagwarantowac bezpieczenstwo uzytkowania, czynnosci te moga

by¢ wykonywane tylko przez odpowiednio wykwalifikowany lub przeszkolony

personel, lub pod nadzorem specjalisty.

Specjalista to osoba, ktdéra na podstawie swojego technicznego wyksztatcenia,

swojej wiedzy i doswiadczen oraz znajomosci odpowiednich przepiséw potrafi

ocenic¢ powierzone jej prace, rozpoznac¢ ewentualne zagrozenia i podjac¢ odpowiednie

srodki bezpieczenstwa. Specjalista musi przestrzega¢ wtasciwych, specyficznych dla

danej branzy ustalen i posiadaé specjalistyczng wiedze z zakresu hydrauliki.

Osoba posiadajaca specjalistyczng wiedze z zakresu hydrauliki musi m.in.:

* by¢ w stanie prawidtowo interpretowac i rozumie¢ schematy potaczen
hydraulicznych,

« w szczegblnosci w petni rozumieé zaleznosci pomiedzy zamontowanymi
zabezpieczeniami

- oraz posiada¢ wiedze na temat dziatania i budowy elementéw hydraulicznych.

Bosch Rexroth oferuje dziatania majace na celu wspieranie szkolenn w specjalnych

obszarach. Przeglad programu szkolen znajda Panstwo w Internecie,
pod adresem: http://www.boschrexroth.com/training.

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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2.5 Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa

» Nalezy przestrzegac przepisow BHP i przepisow o ochronie srodowiska.

» Nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa i przepisow kraju, w ktérym bedzie
stosowany produkt.

Stosowac tylko sprawne technicznie produkty firmy Rexroth.

Przestrzega¢ wszystkich wskazéwek znajdujacych sie na produkcie.

Osoby, ktore montujg, obstuguja, demontuja lub konserwujg produkty Rexroth,
nie moga by¢ pod wptywem alkoholu, narkotykéw ani lekow opodzniajacych
szybkos¢ reakcji.

Stosowad tylko oryginalny osprzet i czesci zamienne Rexroth, aby wykluczy¢ ryzyko
szkod osobowych w efekcie zastosowania nieodpowiednich czesci zamiennych.
Przestrzega¢ podanych w dokumentacji produktu danych technicznych i warunkow
otoczenia.

.

Podczas stosowania nieodpowiednich produktow w zastosowaniach
newralgicznych dla bezpieczenstwa, moze doj$¢ do wystapienia nieprzewidzianych
warunkow stwarzajacych ryzyko powstania szkdd osobowych i/lub materialnych
W zastosowaniach newralgicznych dla bezpieczenstwa mozna stosowac

produkt tylko wtedy, gdy takie uzycie jest wyraznie wymienione w dokumentacji

i dozwolone, np. w strefach zagrozenia wybuchem lub w elementach systemow
sterowania waznych dla bezpieczenstwa (bezpieczenstwo dziatania).

Produkt mozna eksploatowac dopiero po upewnieniu sie, ze produkt koncowy
(np. maszyna/instalacja), ktorego czescia sa zainstalowane produkty Rexroth,
odpowiada przepisom krajowym, przepisom bezpieczenstwa i normom dla danego
zastosowania.

.

Podczas wykonywania wszelkich prac stosowaé wtasciwe narzedzie i nosic¢
odpowiednig odziez ochronng w celu unikniecia ran ktutych badz cietych

(np. podczas zdejmowania pokryw ochronnych, demontazu).

Przy eksploatacji jednostki ttokowej osiowej z nieostonieta koncowka watu istnieje
ryzyko pochwycenia. Sprawdzi¢, czy dla danego zastosowania potrzebne sg
dodatkowe $rodki ochrony przy maszynie. Ew. nalezy zapewni¢ fachowe wdrozenie
tych $rodkow.

W przypadku uzywania elektromagneséw w zaleznosci od stosowanego wysterowania
moze dochodzi¢ do oddziatywania elektromagnetycznego. Elektromagnesy zasilane
pradem statym nie powodujg zaktocen elektromagnetycznych i na ich dziatanie

nie wptywaja zaktocenia elektromagnetyczne. Inaczej moze byé w przypadku
zasilania modulowanym pradem statym (np. sygnatem PWM). Producent jednostki
musi sprawdzi¢ wptyw oddziatywania elektromagnetycznego na ludzi (np. osoby

z rozrusznikami serca) oraz na inne podzespoty.

.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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2.6 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy z produktem
Ponizsze zalecenia dotyczace bezpieczenstwa obowigzujg dla rozdziatow 6 do 14.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie spowodowane przez zbyt wysokie cisnienie!

Zagrozenie zycia lub zdrowia, szkody materialne!

Niefachowo przeprowadzona zmiana fabrycznych ustawien cisnienia moze

prowadzi¢ do wzrostu cisnienia powyzej maksymalnej dopuszczalnej wartosci.

Podczas eksploatacji przy cisnieniu przekraczajacym maksymalng dopuszczalnag

warto$é moze dojs¢ do wydostania sie na zewnatrz cieczy roboczej pod cisnieniem

wskutek pekniecia elementow konstrukcyjnych.

> Zmian w ustawieniach fabrycznych moze dokonywaé wytacznie personel
specjalistyczny firmy Bosch Rexroth.

> Jesli jednostka osiowa ttokowa jest wyposazona w zawor odcinajacy cisnienie
i/lub regulator cisnienia, nie stanowig one dostatecznego zabezpieczenia przed
przecigzeniem cisnieniowym.

> Ustawié zewnetrzny zawor ograniczajacy cisnienie tak, aby nie byto przekraczane
dopuszczalne cisnienie maksymalne, patrz specyfikacja techniczna 92105.

> Ustawic ci$nienie otwarcia zaworow ograniczajacych wysokiego ci$nienia na
warto$é minimalng powyzej 30 baréw powyzej wartosci nastawy regulatora
cisnienia.

Zagrozenie spowodowane przez zawieszone tadunki!

Zagrozenie zycia lub zdrowia, szkody materialne!

W przypadku niefachowego transportu jednostka ttokowa osiowa moze spasc ze

znacznej wysokosci, powodujac obrazenia, np. zmiazdzenie lub ztamanie kosci ew.

uszkodzenie produktu.

» Sprawdzié, czy nosnos¢ widtaka lub dzwigu jest wystarczajaca.

» Nigdy nie nalezy wchodzi¢ pod zawieszony tadunek ani siega¢ po przedmioty
znajdujace sie pod nim.

» Podczas transportu zapewni¢ stabilnos¢ tadunku.

» Stosowac $rodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne, rekawice robocze,
odpowiednig odziez robocza oraz bezpieczne obuwie wyposazone w stalowe
noski).

» Do transportu uzywac odpowiednich wciggnikow.

> Przestrzegac przepisowego potozenia zawiesia tasmowego.

> Przestrzegac krajowych ustaw i przepisow dotyczacych BHP oraz transportu.

Maszyna/instalacja pod cisnieniem!

Zagrozenie zycia lub zdrowia, powazne uszkodzenie ciata przy pracy

z niezabezpieczonymi maszynami/instalacjami! Szkody materialne!

> Wytaczyc¢ catg instalacje i zabezpieczyc jg przed ponownym wtgczeniem zgodnie
z zaleceniami producenta maszyny/systemu.

> Upewnic¢ sie, ze wszystkie odpowiednie komponenty systemu hydraulicznego
sg pozbawione cisnienia. Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami producenta
maszyny/systemu.

> Nalezy mie¢ na wzgledzie, ze system hydrauliczny moze ewentualnie wciaz
znajdowac sie pod cisnieniem rowniez po odtgczeniu wtasciwego zasilania.

> Nie roztgczaé potaczen przewodow, przytaczy ani elementow konstrukcyjnych,
dopodki system hydrauliczny znajduje sie pod cisnieniem.

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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A OSTRZEZENIE

Wydostajace sie opary oleju!

Zagrozenie wybuchem, pozarem, zagrozenie dla zdrowia, zanieczyszczenie

srodowiska!

» Catkiem zredukowac cis$nienie w odpowiedniej czesci maszyny/instalacji
i naprawic nieszczelnosci.

> Prace zwigzane ze spawaniem prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy maszyna/
instalacja nie znajduja sie pod ci$nieniem.

> Nie zbliza¢ sie do jednostki ttokowej osiowej z otwartym ogniem ani innymi
zrédtami zaptonu.

> Jesli jednostki ttokowe osiowe pracujg w poblizu zrédet zaptonu lub silnych
promiennikow ciepta, nalezy zainstalowac ekran, aby ewentualny wyciek cieczy
roboczej nie doprowadzit do zaptonu. Nalezy takze chronié¢ przewody gietkie
przed przedwczesnym zuzyciem.

Napiecie elektryczne!

Zagrozenie zdrowia w wyniku porazenia pradem lub szkody materialne!

» Odtaczy¢ dang czes¢ maszyny/instalacji od zasilania przed przystapieniem do
montazu ew. podtaczy¢ lub wyjaé wtyczki. Zabezpieczy¢ maszyne/instalacje
przed ponownym wtgczeniem.

Ograniczenie funkcji regulacji badz sterowania!

Zagrozenie zdrowia lub szkody materialne!

Czesci ruchome w urzadzeniach sterowniczych i regulacyjnych (np. suwakach

zaworow) moga zosta¢ w okreslonych okolicznosciach zablokowane w

nieokreslonym potozeniu przez zanieczyszczenia (np. zanieczyszczong ciecz

robocza, skutki scierania sie lub zabrudzenia resztkowe z podzespotow).

Powoduje to, ze przeptyw cieczy roboczej lub wzrost momentu obrotowego

w jednostce ttokowej osiowej nie odpowiada nastawom operatora. Samo

zastosowanie réznych wktadoéw filtra (zewnetrznej lub wewnetrznej filtracji

doptywu) nie wyklucza wystapienia btedu, lecz jedynie zmniejsza ryzyko.

> Nalezy sprawdzi¢, czy dla Panstwa zastosowania konieczne sg dodatkowe
srodki zabezpieczajace przy maszynie, stuzace do sprowadzenia napedzanego
odbiornika w bezpieczne potozenie (np. bezpieczne zatrzymanie).

» Ew. nalezy zapewnic¢ fachowe wdrozenie tych srodkow.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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A OSTROZNIE

Wysoki poziom hatasu w trakcie eksploatacji!

Zagrozenie w wyniku uszkodzenia stuchu, gtuchota!

Emisja hatasu jednostek ttokowych osiowych zalezy m.in. od predkosci obrotowej,

ci$nienia roboczego i warunkéw montazu. Poziom cisnienia akustycznego

w normalnych warunkach zastosowania produktu moze wzrasta¢ do wartosci

powyzej 70 dB (A).

» Przebywajac w poblizu pracujacej jednostki ttokowej osiowej, nalezy stosowacé
$rodki ochrony stuchu.

Gorace powierzchnie jednostki ttokowej osiowej!

Niebezpieczenstwo oparzenia!

» Przed dotknieciem jednostki ttokowej osiowej nalezy odczekac do czasu jej
schtodzenia sie.

> Zatozy¢ odziez ochronng odporng na dziatanie wysokiej temperatury,
np. rekawice.

Niefachowe utozenie kabli i przewodow!

Niebezpieczenstwo potkniecia sie i szkody materialne! Na skutek niewtasciwego

utozenia przewoddw i kabli powsta¢ moze zarowno niebezpieczenstwo potkniecia

sie, jak i uszkodzenia podzespotow i elementow, np. w wyniku zerwania przewodow

i wtyczek.

> Zawsze tak uktadac kable i przewody, by nikt nie mogt sie o nie potknac, by sie
nie zaginaty lub wykrecaty, nie obcieraty na krawedziach i nie przebiegaty bez
wystarczajgcego zabezpieczenia przez przepusty o ostrych krawedziach.

Kontakt z ciecza robocz3a!

Zagrozenie zdrowia np. w wyniku zranienia oczu, uszkodzenia skory, zatrucia

spowodowanego wdychaniem oparow!

» Unika¢ kontaktu z cieczami roboczymi.

» Podczas pracy z cieczami roboczymi nalezy bezwzglednie przestrzegaé
przepisow bezpieczenstwa producenta.

> Stosowac $rodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne, rekawice robocze,
odpowiednig odziez roboczg oraz bezpieczne obuwie wyposazone w stalowe
noski).

» Jesli mimo to ciecz robocza dostanie sie do oczu, wniknie w skore lub zostanie
potknieta, nalezy bezzwtocznie zasiegnaé porady lekarza.

Wyciek cieczy roboczej w wyniku nieszczelnosci maszyny/instalacji!
Niebezpieczenstwo doznania oparzen i zagrozenie zdrowia w wyniku wycieku oleju!
> Catkiem zredukowac ci$nienie w odpowiedniej czesci maszyny/instalacji
i naprawic nieszczelnosci.
» Nigdy nie prébowac powstrzymac wycieku strumienia oleju ani nie uszczelniaé
miejsca wycieku szmatka.

Zagrozenie spowodowane niefachowa obstuga!

Ryzyko poslizgniecia sie! W przypadku uzywania jednostki ttokowej osiowej

jako pomocy przy wchodzeniu istnieje ryzyko poslizgniecia sie na mokrych lub
wilgotnych powierzchniach.

» Nigdy nie uzywac jednostki ttokowej osiowej jako uchwytu lub stopnia.

> Sprawdzié, jak mozna zapewnic¢ bezpieczne wchodzenie na maszyne/instalacje.

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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2.7 Srodki ochrony osobistej

Za posiadanie i stosowanie srodkéw ochrony osobistej odpowiada uzytkownik
jednostki ttokowej osiowej. Nalezy przestrzegac przepisow bezpieczenstwa

i przepiséw obowigzujgcych w danym kraju.

Wszystkie srodki ochrony osobistej musza znajdowac sie w nienagannym stanie.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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Ogolne wskazowki dotyczace szkod
materialnych i uszkodzen produktu

Ponizsze wskazéwki obowiazuja dla rozdziatow 6 do 14.

WSKAZOWKA

Zagrozenie spowodowane niefachowa obstuga!
Produkt moze ulec uszkodzeniu!

4

vV vyYyysy

Szkody materialne spowodowane niedostatecznym smarowaniem!
Produkt moze ulec uszkodzeniu lub zniszczeniu!

4

Nie naraza¢ produktu na niedozwolone obcigzenia mechaniczne.

Nigdy nie uzywac¢ produktu jako uchwytu lub stopnia.

Nie ustawiac ani nie ktas¢ zadnych przedmiotéw na produkcie.

Nie uderza¢ w wat napedowy jednostki ttokowej osiowej.

Nie ustawiac/ktas¢ jednostki ttokowej osiowej na wale napedowym lub
elementach dodatkowych.

Nie uderza¢ w komponenty dodatkowo montowane (np. czujniki lub zawory).
Nie uderza¢ w powierzchnie uszczelnione (np. przy przytaczach przewodoéw
roboczych).

Pokrywy ochronne nalezy zdja¢ z jednostki ttokowej osiowej dopiero tuz przed
podtaczeniem do niej przewodow.

Przed rozpoczeciem spawania elektrycznego i lakierowania nalezy odtgczyc
wszystkie wtyczki elektryczne.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby nie doszto do gromadzenia sie tadunku
elektrostatycznego w komponentach elektroniki (np. w czujnikach podczas
lakierowania).

Nigdy nie uruchamiac jednostki ttokowej osiowej przy zbyt niskim poziomie
cieczy roboczej. Nalezy zadbaé w szczegdlnosci o wystarczajgce smarowanie
napedu.

Podczas uruchamiania maszyny/instalacji nalezy zwréci¢ uwage na to, czy korpus
oraz przewody robocze jednostki ttokowej osiowej sg napetnione ciecza roboczg
i czy pozostaja nig wypetnione w trakcie eksploatacji. Zwtaszcza w pozycji
montazu "Koncéwka watu do gory" nalezy unikaé pecherzykéw powietrza

w przednim tozysku watu napedowego.

Regularnie kontrolowac poziom cieczy roboczej w korpusie ew. przeprowadzi¢
ponowny rozruch. Przy pozycji montazu nad zbiornikiem korpus moze w trakcie
dtuzszych przestojow opréznié sie przez przewdd przecieku (powietrze wptynie
po przez uszczelniacz watka) lub przez przewdd roboczy (przecieki przez
szczeliny). Podczas wtaczenia nie bedzie wtedy zapewnione smarowanie tozysk.

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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WSKAZOWKA

Mieszanie cieczy roboczych!

Produkt moze ulec uszkodzeniu!

» Przed montazem nalezy oprézni¢ jednostke ttokowa osiowa, aby nie doszto do
zmieszania ze stosowang cieczg robocza maszyny/instalacji.

» Zasadniczo jakiekolwiek mieszanie cieczy roboczych réznych typow lub od
roznych producentéw jest niedozwolone.

Zanieczyszczenie cieczy roboczej!
Czystosé cieczy roboczej ma wptyw na czystosé i zywotnosc¢ instalacji hydraulicznej.
Zanieczyszczenia cieczy roboczej moga prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia
czesci i zaburzen dziatania!
> Bezwzglednie zwréci¢ uwage na brak pytu i innych zanieczyszczen w miejscu
montazu, aby zapobiegac sytuacjom, w ktérych ciata obce, np. odpryski
spawalnicze czy opitki metalowe przedostaja sie do przewoddéw hydraulicznych,
mogac spowodowacd zuzycie lub zaktdcenia w dziataniu produktu. Jednostka
ttokowa osiowa musi zosta¢ zamontowana w sposob wolny od zanieczyszczen.
» Uzywac wytacznie czystych przytaczy, przewodow hydraulicznych i dodatkowo
montowanych komponentéw (np. przyrzadéw pomiarowych).
> Przy podtaczaniu przewodow nie wolno dopusci¢ do przedostania sie do nich
zanieczyszczen.
» Przed uruchomieniem upewni¢ sie, ze wszystkie potaczenia hydrauliczne
sg szczelne, a zamkniecia ztgczy wtykowych sg prawidtowo zamontowane
i nieuszkodzone, w celu zapobiegania wnikaniu cieczy i ciat obcych do produktu.
» Podczas napetniania odfiltrowaé ciecz robocza przy pomocy odpowiedniego
agregatu filtrujgcego, aby zminimalizowa¢ obecnos$¢ zanieczyszczen statych
i wody w instalacji hydraulicznej.

Niefachowe czyszczenie!

Produkt moze ulec uszkodzeniu!

> Wszystkie otwory nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi elementami ochronnymi,
aby do instalacji hydraulicznej nie dostat sie $rodek czyszczacy.

» Nigdy nie uzywac rozpuszczalnikdw ani zragcych srodkdw czyszczacych.
Jednostke ttokowg osiowa czysci¢ wytacznie wodg i ew. tagodnym srodkiem
czyszczacym.

» Nie kierowac strumienia myjki wysokoci$nieniowej na delikatne elementy,
jak pierscien uszczelniajacy watu, przytacza i elementy elektryczne.

» Do czyszczenia stosowac suche szmatki bez wtokien.

Zanieczyszczenie sSrodowiska spowodowane nieprawidtowa utylizacja!
Nieodpowiedzialne pozbywanie sie jednostki ttokowej osiowej, jej elementdw
dodatkowych, cieczy roboczej i materiatow opakowaniowych moze prowadzi¢ do
zanieczyszczenia srodowiska!
» Utylizowac¢ jednostke ttokowa osiowa, ciecz robocza i opakowanie zgodnie
z przepisami obowigzujacymi w kraju uzytkownika.
» Utylizowaé ciecz roboczg zgodnie z informacjami zawartymi w karcie
charakterystyki cieczy roboczej.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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WSKAZOWKA

Zagrozenie spowodowane chemicznymi lub agresywnymi warunkami
srodowiskowymi!

Produkt moze ulec uszkodzeniu! Jezeli jednostka ttokowa osiowa zostanie narazona

na chemiczne lub agresywne warunki srodowiskowe, jak np. woda morska, nawoz

lub sél do posypywania ulic, moze dojs¢ do korozji lub w skrajnym przypadku do

awarii jednostki. Przez wystepujace nieszczelnosci moze wyciekac ciecz robocza.

> Nalezy podja¢ odpowiednie srodki ochrony jednostki ttokowej osiowej przed
chemicznymi lub agresywnymi warunkami srodowiskowymi.

Wyciek lub rozlanie cieczy roboczej!
Zanieczyszczenie srodowiska i wod gruntowych!
» Podczas napetniania lub oprozniania cieczy roboczej, pod jednostka ttokowa
osiowa nalezy umiesci¢ pojemnik, do ktorego sptynie wyciekajaca ciecz robocza.
» W razie rozlania cieczy roboczej stosowac srodki wigzace olej.
> Przestrzegac informacji zawartych w karcie charakterystyki cieczy roboczej
i wymagan producenta systemu.

Zagrozenie spowodowane wytwarzaniem ciepta przez elementy konstrukcyjne!

Przylegte produkty moga ulec uszkodzeniu! W wyniku wytwarzania ciepta przez

elementy konstrukcyjne (np. magnesy) moze przy montazu bez wystarczajgcego

odstepu bezpieczenstwa dojs¢ do uszkodzenia przylegtych produktow.

» Przy montazu jednostki ttokowej osiowej nalezy zachowaé odstepy
bezpieczenstwa od przylegtych produktow, aby nie ulegty uszkodzeniu.

Gwarancjg objeta jest wytacznie jednostka w dostarczonej konfiguracji.
Gwarancja wygasa w przypadku nieprawidtowosci przy montazu, uruchomieniu
i eksploatacji, a takze w przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem i/lub
niewtasciwej obstugi.

3.1 Obowiazki operatora

Operator ma obowigzek sprawdzi¢ w potwierdzeniu zamdwienia, czy dostarczona
jednostka ttokowa osiowa odpowiada danym z zamédwienia.

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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4 Zakres dostawy

Rys. 1: Jednostka ttokowa osiowa

W zakres dostawy wchodza:
» Jednostka ttokowa osiowa zgodnie z potwierdzeniem zamowienia

Przy wysytce zamontowane sg dodatkowo nastepujace elementy:

« Pokrywy ochronne (1)

 Korki ochronne plastikowe/sruby zamykajace (2)

* W przypadku wersji z napedem przelotowym metalowa pokrywa ochronna wraz ze
$rubami mocujgcymi

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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5 Informacje dotyczace produktu

5.1 Opis funkcji

Pompa ttokowa osiowa o zmiennej wydajnosci wytwarza, steruje i reguluje przeptyw
cieczy roboczej. Pompa zostata zaprojektowana do zastosowan stacjonarnych.

Dane techniczne, warunki eksploatacji i graniczne wartosci uzycia jednostki ttokowej
osiowej znajduja sie w specyfikacji technicznej 92105 i potwierdzeniu zamowienia.

5.2 Opis produktu

A4ACSG To pompa o zmiennej wydajnosci z napedem ttokowym osiowym,

o konstrukcji z tarcza skosng, przeznaczona do napeddw hydrostatycznych w obiegu
zamknietym. Przeptyw pompy jest proporcjonalny do liczby obrotéw napedu oraz do
objetosci wyporowe;.

Poprzez przestawianie tarczy skosnej (wahacza uchylnego) (14) mozna
bezstopniowo regulowac natezenie przeptywu. W przypadku jednostek ttokowych
osiowych o konstrukcji z tarcza skosna cylinder (11) z ttokami (12) jest ustawiony
osiowo wzgledem watu napedowego (1).

W obiegu zamknietym ciecz robocza ptynie z pompy hydraulicznej do urzadzenia
odbiorczego, np. silnika hydraulicznego, i stamtad wraca bezposrednio do pompy
hydraulicznej.

Wystepuja przy tym strona wysokiego cisnienia (7) i strona niskiego ci$nienia (9),
zmieniajace sie w zaleznosci od obcigzenia. Zintegrowana pompa zasilajagca (8) zasila
strone niskiego ci$nienia i wyréwnuje straty wolumetryczne.

5.2.1 Budowa jednostki ttokowej osiowej
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Rys. 2: Budowa A4CSG ; przyktad WN 500 Lewa, WN 355 prawa
1 Wat napedowy 4 Ttok nastawczy 9 Strona niskiego ci$nienia
2 Zacisk uziemiajagcy 5 Urzadzenie sterujgce EP 10 Przytgcze ssania
(2 dodatkowe 5.1Regulacja cisnienia 11 Cylinder
zaciski uziemiajgce 6 Ptytka sterujaca 12 Ttok
znajduja sie na (Rozdzielacz) 13 Ptytka panwiowa ruchoma
elektromagnesach 7 Strona wysokiego 14 Tarcza skos$na
3 Ptytka cofajaca cisnienia (wahacz uchylny)

8 Pompa zasilajgca
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5.2.2 Opis dziatania
Pompa Wat napedowy (1) jest napedzany momentem obrotowym i predkosciag obrotowa

silnika napedowego. Wat napedowy zazebia sie o korpus cylindra (11), wprawiajac
go w ruch obrotowy. Podczas kazdego obrotu ttoki wchodzg w otwory cylindréw,
wykonujac (12) ruch skokowy, ktérego dtugosé¢ zalezy od ukosnego potozenia
wahacza (14). Ptytki panwiowe ruchome (13) sag trzymane i prowadzone przez ttok
z ptytka cofajaca (3) po powierzchni slizgowej wahacza uchylnego. Dzieki skosnej
pozycji tarczy podczas obrotu kazdy ttok powraca do potozenia wyjsciowego, mijajac
dolny i gorny martwy punkt. Przez obydwie szczeliny w ptycie sterujacej (6) jest przy
tym doprowadzana i odprowadzana okreslona ilo$¢ cieczy roboczej odpowiadajaca
pojemnosci skokowej. Po stronie wysokiego cisnienia (7) ttok wttacza ciecz robocza
z komory cylindra do systemu hydraulicznego. Jednoczesnie po stronie niskiego
cisnienia (9) ciecz robocza wptywa do powiekszajgcej sie komory ttoka. W obiegu
zamknietym ruchowi cieczy sprzyja cisnienie powrotne i ci$nienie zasilania.

Przestawianie Kat odchylenia wahacza uchylnego (14) mozna ustawiaé w sposdb bezstopniowy.
Zmiana kata wychylenia tarczy skosnej powoduje zmiane skoku ttoka, a tym samym
zmiane objetosci wyporowej. W przypadku przestawienia tarczy ukosnej przez
potozenie zerowe zmienia sie kierunek przeptywu (mozliwosc¢ trybu nawrotnego).
Przestawienie kata wychylenia przebiega hydraulicznie za pomocg ttoka
nastawczego (4). Wahacz uchylny jest utozyskowany swobodnie w tozyskach
uchylnych, potozenie zerowe jest centrowane sprezynowo. Podczas zwiekszania sie
kata wychylenia wzrasta objetos¢ wyporowa, przy zmniejszaniu kata ulega ona
odpowiednio zmniejszeniu.

° W zaleznosci od wymagan do dyspozycji sg rézne urzadzenia regulacyjne
l i nastawcze. Informacje na ten temat znajdujg sie w specyfikacji
technicznej 92105.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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5.3 Identyfikacja produktu

5.3.1 Tabliczka znamionowa jednostki ttokowej osiowej
Jednostke ttokowg osiowag mozna zidentyfikowac po tabliczce znamionowe;.
Ponizej przedstawiona jest przyktadowa tabliczka znamionowa pompy A4CSG:

1

‘o Rexroth o)

14 — I CNR: XXXXXXXXXXXX [

13 A4CSG250EPG/33R-VPB35K99

12 ——————MNR: RIOXxxxxx [FD: 17W12——2

11— s 12345678 ) e

10 — Vo orehe )

9 —DR=wbar  FRewbar LR=0x kW richtung —4

o HRIVATHR O
NG Made in Germany J
/
6 5
Rys. 3: Tabliczka znamionowa A4CSG
1 Producent 8 Ustawianie natezenia przeptywu
2 Data produkgcji (opcjonalnie)
3 Wewnetrzne oznaczenie fabryczne 9 Ustawienie regulacji cisnienia
4 Kierunek obrotow (widok na wat (opcjonalnie)
napedowy) — tu przedstawiono: 10 Minimalna objetos¢ robocza
Z prawej 11 Numer seryjny

5 Kod kreskowy 12 Numer materiatowy jednostki ttokowej
6 Ustawienie mocy (opcjonalnie) osiowej
7 Predkos¢ obrotowa 13 Kod typu

14 Numer materiatowy klienta
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Wymiary i masy

6 Transporti magazynowanie

A OSTROZNIE

Uderzenia i wstrzasy moga uszkodzi¢ jednostke ttokowa osiowa.

» Nie wolno uderza¢ w sprzegto ani w wat napedowy jednostki ttokowe]j osiowe;.

> Nie ustawiaé/ktas¢ jednostki ttokowej osiowej na wale napedowym.

» Nie uderza¢ w delikatne komponenty dodatkowo montowane (np. czujniki lub
zawory).

> Nie uderza¢ w powierzchnie uszczelnione (np. przy przytaczu ssania lub
napedzie przelotowym).

» Podczas transportu i magazynowania bezwzglednie przestrzega¢ warunkow
otoczenia, patrz rozdziat 6.2 "Magazynowanie jednostki ttokowej osiowej" na
stronie 24.

Wskazéwki dotyczace rozpakowywania zamieszczone sg w rozdziale 7.1
"Rozpakowanie" na stronie 27.

6.1 Transport jednostki ttokowej osiowej
W zaleznosci od masy i czasu transportu istniejg nastepujgce mozliwosci transportu:
- transport reczny (rozdziat nie dotyczy jednostki ttokowej osiowej opisanej
W niniejszej instrukcji)
- Transport przy pomocy wciagnika (Sruba pierscieniowa lub zawiesie tasmowe)

Tabela 6: Wymiary i masy

Wielkosé 250 355 500
nominalna
Masa kg 250 245 350

Szeroko$¢  mm  Wymiary moga by¢ rézne w zaleznosci od wyposazenia. Wartosci dla
Wysokoé¢  mm jednostki ttokowej osiowej mozna znalez¢ na rysunku montazu (w razie
Gtebokos¢  mm potrzeby prosze zaméwic).

Ciezar moze by¢ rézny w zaleznosci od wyposazenia. Doktadny ciezar jest podany na
tabliczce znamionowe;j.

6.1.1 Transport reczny
Jednostki ttokowe osiowe o masie do 15 kg mozna w razie potrzeby przenosi¢ recznie.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017



Transport na srubie
pierscieniowej

Transport i magazynowanie  23/68

OSTROZNIE! Zagrozenie spowodowane przez ciezkie tadunki!

Podczas przenoszenia jednostek ttokowych osiowych wystepuje zagrozenie zdrowia.

> Stosowac odpowiednig technike podnoszenia, osadzania i przenoszenia.

> Stosowac $rodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne, rekawice robocze,
odpowiednig odziez roboczg oraz bezpieczne obuwie wyposazone w stalowe
noski).

» Nie przenosi¢ jednostki ttokowej osiowej, trzymajac ja za delikatne komponenty
dodatkowo montowane (np. czujniki lub zawory).

> Ostroznie ustawi¢ jednostke ttokowa osiowa na powierzchni, tak aby jej nie
uszkodzié.

6.1.2 Transport przy pomocy wciagnika

Dla potrzeb transportu jednostke ttokowg osiowa mozna zamocowac do wciggnika

za pomoca $ruby z uchem lub zawiesia tasmowego.

Jednostke ttokowg osiowg mozna na czas transportu podwiesi¢ za pomoca $ruby

z uchem wkreconej w wat napedowy jedynie wtedy, gdy wystepuja sity osiowe

skierowane wytacznie na zewnatrz (sita ciagnaca).

» Do poszczegdlnych otworow gwintowanych stosowaé gwinty zewnetrzne z tego
samego systemu miar o odpowiadajacej wielkosci.

» W tym celu nalezy w catosci wkreci¢ srube z uchem w otwor gwintowany watu
napedowego. Rozmiar gwintu jest podany na rysunku montazowym.

> Upewnié sie, ze Sruba z uchem bedzie mogta udzwigna¢ jednostke ttokowa
osiowej plus ok. 20% jej ciezaru.

Jednostke ttokowg osiowg mozna podniesé przy pomocy $ruby z uchem wkreconej

w wat napedowy, tak jak to pokazano na Rys. 4.

Rys. 5: Mocowanie srub z uchem w korpusie przy WN 500 do 1000

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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Transport przy uzyciu
zawiesia tasmowego

Wymagania

OSTRZEZENIE! Zagrozenie spowodowane przez zawieszone tadunki!

W czasie transportu wciggnikiem jednostka ttokowa osiowa moze wysunac sie

z zawiesia tasmowego i zrani¢ uzytkownika.

» Nalezy uzyc¢ jak najszerszego zawiesia taSmowego.

> Zwrdci¢ uwage na prawidtowy montaz zawiesia taSmowego.

» Prowadzenie reka jednostki ttokowej osiowej jest mozliwe tylko w celu korekty jej
pozycji i ograniczenia drgan.

» Nigdy nie nalezy wchodzi¢ pod zawieszony tadunek ani siega¢ po przedmioty
znajdujace sie pod nim.

> Zatozyc zawiesie taSmowe na jednostke ttokowa osiowg w taki sposob, aby nie
przechodzito ono przez elementy montowane (np. zawory, czujniki) i aby
jednostka nie byta za nie podwieszona.

}

Rys. 6: Transport przy uzyciu zawiesia taSmowego

6.2 Magazynowanie jednostki ttokowej osiowej

« Pomieszczenia magazynowe muszg by¢ wolne od substancji zracych/korozyjnych

i gazow.

Aby zapobiec uszkodzeniu uszczelek, w pomieszczeniach magazynowych nalezy
unika¢ eksploatacji urzadzen emitujacych ozon, np. lamp rteciowych, urzadzen
wysokonapieciowych, silnikdw elektrycznych i elektrycznych nadajnikéw radiowych,
a takze wytadowan.

Pomieszczenia magazynowe muszg by¢ suche.

Zalecenie: wzgledna wilgotnos¢ powietrza < 60%.

Optymalna temperatura magazynowania: +5°C do +20°C.

Minimalna temperatura magazynowania: -40°C. (Wyjatek: jednostki z systemem
elektroniki on board)

Maksymalna temperatura magazynowania: +60 °C.

Unikac¢ bezposredniego promieniowania stonecznego.

Jednostke ttokowa osiowa nalezy przechowywac w miejscu odpornym na wstrzasy,
nie sktadowac jednostek osiowych ttokowych jedna na drugie;j.

Nie przechowywac¢ jednostki ttokowej osiowej na wale napedowym lub czesciach
montowanych dodatkowo, np. na czujnikach lub zaworach.

« Pozostate warunki magazynowania, patrz Tabela 7.

.

» Co miesiagc kontrolowac, czy jednostka ttokowa osiowa jest przechowywana
w prawidtowy sposdb.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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Jednostki ttokowe osiowe sg dostarczane w opakowaniu zabezpieczajgcym
jednostke przed korozjg (folia antykorozyjna).

W Tabela 7 znajduja sie maksymalnie dopuszczalne czasy magazynowania oryginalnie
zapakowanej jednostki ttokowej osiowej zgodnie ze specyfikacja techniczng 90312.

Tabela 7: Czas magazynowania z fabrycznym zabezpieczeniem antykorozyjnym

Warunki magazynowania Standardowe zabezpieczenie Dtugoterminowe
antykorozyjne zabezpieczenie antykorozyjne
(opcjonalnie)
Zamkniete, suche Maksymalnie 12 miesiecy Maksymalnie 24 miesigce

pomieszczenie o rownomiernej
temperaturze miedzy +5°C

a +20°C. Nieuszkodzona i
szczelnie zamknieta folia
antykorozyjna.

Gwarancja na produkt wygasa w przypadku niedotrzymania wymagan i warunkow
magazynowania lub po uptywie maksymalnego czasu magazynowania
(patrz Tabela 7).

Postepowanie po uptywie maksymalnego czasu magazynowania:

1. Przed montazem sprawdzi¢ catg jednostke ttokowa osiowa pod katem uszkodzen
i korozji.

2. Przy probnym rozruchu sprawdzi¢ dziatanie i szczelnos¢ jednostki ttokowe;j
osiowe;.

3. W przypadku przekroczenia 24 miesiecy okresu magazynowania nalezy wymienic
pierscien uszczelniajgcy watu.

Po uptywie maksymalnego czasu magazynowania zalecamy zleci¢ przeglad
jednostki ttokowej osiowej w serwisie Bosch Rexroth.

W razie pytan dotyczacych naprawy i czesci zamiennych prosze zwrdcic¢ sie do
serwisu Bosch Rexroth lub do dziatu serwisowego fabryki, w ktorej wyprodukowano
jednostke ttokowg osiowa, patrz rozdziat 10.4 "Naprawa" na stronie 54.

Jezeli zdemontowana jednostka ttokowa osiowa ma by¢ magazynowana, nalezy ja
odpowiednio zakonserwowac w celu ochrony przed korozja.

Ponizsze instrukcje dotycza wytacznie jednostek ttokowych osiowych pracujacych
z cieczg roboczg na bazie oleju mineralnego. Inne ciecze robocze wymagaja
specjalnie dostosowanych do nich dziatan konserwacyjnych. W takim przypadku
nalezy skontaktowad sie z serwisem Bosch Rexroth, adres patrz rozdziat 10.4
"Naprawa" na stronie 54.

Bosch Rexroth zaleca nastepujace postepowanie:

1. Wyczysci¢ jednostke ttokowa osiowa, patrz rozdziat 10.1
"Czyszczenie i pielegnacja" na stronie 49.

2. Oproznic jednostke ttokowa osiowa.

3. Czas magazynowania do 12 miesiecy: Zwilzy¢ jednostke ttokowa osiowa,
napetniajac jg ok. 100 ml oleju mineralnego.
Czas magazynowania do 24 miesiecy: napetni¢ jednostke ttokowa osiowa

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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srodkiem antykorozyjnym VCI 329 (20 ml).
Napetnianie odbywa sie przez przytacze przelewowe T lub P(L), patrz rozdziat 7.4
"Montaz jednostki ttokowej osiowej", Rys. 12 na stronie 39.

. Wszystkie przytacza zamkna¢ hermetycznie.
. Zwilzy¢ nielakierowane powierzchnie jednostki ttokowej osiowej olejem

mineralnym lub odpowiednim, tatwym do usuniecia srodkiem antykorozyjnym, np.
smarem bezkwasowym.

. Szczelnie zapakowac jednostki ttokowe osiowe w folie antykorozyjng wraz ze

srodkiem osuszajgcym.

. Jednostke ttokowa osiowa nalezy przechowywac¢ w miejscu odpornym na

wstrzasy, dalsze warunki — patrz "Wymagania" na stronie 24 w niniejszym
rozdziale.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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/ Montaz

Przed rozpoczeciem montazu nalezy przygotowac nastepujace dokumenty:

» Rysunek montazowy jednostki ttokowej osiowej (mozna otrzymac od osoby do
kontaktu w firmie Bosch Rexroth)

« Schemat potaczen hydraulicznych jednostki ttokowej osiowej (znajduje sie na
rysunku montazowym)

» Schemat potaczen hydraulicznych maszyny/systemu (mozna otrzymac od
producenta maszyny/systemu)

» Potwierdzenie zamoéwienia (zawiera dane techniczne Panstwa jednostki ttokowej
osiowej zgodnie z zamowieniem)

» Specyfikacja techniczna 92105 jednostki ttokowej osiowej (zawiera dopuszczalne
dane techniczne)

7.1 Rozpakowanie
Jednostka ttokowa osiowa jest dostarczana w folii polietylenowej chronigcej przed
korozja.

OSTROZNIE! Niebezpieczenstwo wypadniecia czesci!

Przy niewprawnym otwieraniu opakowania czesci moga wypas¢ i ulec uszkodzeniu
lub spowodowac obrazenia!

» Ustawié¢ opakowanie na ptaskiej powierzchni nosnej.

» Opakowanie otwierac tylko od gory.

» Zdja¢ opakowanie z jednostki ttokowej osiowej.

» Sprawdzi¢ jednostke ttokowg osiowa pod katem kompletnosci i uszkodzen
powstatych w trakcie transportu, patrz rozdziat 4 "Zakres dostawy" na
stronie 18.

» Opakowanie nalezy utylizowaé zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w Panstwa
kraju.

7.2 Warunki montazu

Warunki i pozycja montazu okreslajg w duzym stopniu postepowanie przy instalacji

i uruchamianiu (np. podczas napetniania i odpowietrzania jednostki ttokowej osiowej).

» Nalezy zamontowac jednostke ttokowa osiowa tak, aby spodziewane
sity i momenty mogty by¢ przenoszone w sposob bezpieczny. Producent
maszyny/systemu jest odpowiedzialny za konfiguracje elementow mocujacych.

> Nalezy przestrzegac¢ dopuszczalnych sit promieniowych dziatajacych na
wat w przypadku napeddw z obcigzeniem poprzecznym (napedy pasowe).
Ewentualnie koto pasowe musi mie¢ osobne tozyska.

» Upewnic sie, ze jednostka ttokowa osiowa jest odpowietrzona i napetniona ciecza
roboczg przy uruchamianiu i podczas eksploatacji. Nalezy o tym pamietaé takze
w przypadku dtuzszego przestoju, poniewaz ciecz moze zosta¢ odprowadzona
z jednostki ttokowej osiowej przewodami hydraulicznymi.

> Wyptyw z korpusu odprowadzi¢ do zbiornika przez najwyzej potozone przytgcze
przelewowe. Zastosowac odpowiednig dla przytacza wielkos¢ przewodu.

» Stosowanie zaworu zwrotnego w przewodzie przecieku jest mozliwe tylko
w pojedynczych przypadkach, po uzgodnieniu. W tym celu nalezy skontaktowac
sie z partnerem w firmie Bosch Rexroth.
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» Aby osiagnac niski poziom emisji hatasu, nalezy wszystkie przewody taczace
odizolowaé od drgajagcych elementéw (np. zbiornika) za pomoca elementow
elastycznych.

> Upewni¢ sie, ze wszystkie przewody ssawne, przewody przecieku i przewody
powrotne wchodzg do zbiornika w miejscu znajdujgcym sie ponizej minimalnego
poziomu cieczy w zbiorniku, niezaleznie od trybu pracy. Pozwoli to uniknac
zasysania powietrza i spienienia cieczy roboczej.

» Upewnic sie, ze niezalezenie od pozycji montazu jednostki ttokowej osiowej
podczas eksploatacji oraz przy zimnym rozruchu zapewnione jest minimalne
ci$nienie ssania 0,8 bar abs. w przytaczu S, patrz Rys. 7. Pozostate wartosci
cisnien, patrz specyfikacja techniczna 92105.

Rys. 7: Cisnienie ssania pompy zasilajacej

1 Manometr ci$nienia absolutnego
2 Standardowy manometr ci$nienia (ci$nienie wzgledne)

° Lepsze warunki zasysania panujg w przypadku montazu ponizej zbiornika.

> Bezwzglednie zwrdci¢ uwage na brak pytu i innych zanieczyszczen w miejscu
montazu. Jednostka ttokowa osiowa musi zosta¢ zamontowana w sposéb wolny
od zanieczyszczen. Zanieczyszczenie cieczy roboczej moze znaczaco skrocié
zywotnosc jednostki ttokowej osiowe;j.

» Do czyszczenia stosowac suche szmatki bez wtdkien.

» Do usuniecia $ladéw smaru lub innych silnych zabrudzen uzywaé odpowiednich,
tagodnych srodkdw czyszczacych. Do instalacji hydraulicznej nie moze przedostac
sie zaden Srodek czyszczacy.

7.3 Pozycja montazu
Dozwolone sg ponizsze pozycje montazu. Pokazana na ilustracji konfiguracja
przewodoéw rurowych stanowi konfiguracje zasadnicza.

° Przed montazem napetni¢ korpus pompy w potozeniu pionowym. Przytagcze T

1 prowadzace do zbiornika zamkniete. Mozliwo$¢ napetnienia w stanie
zamontowanym, w pozycji koncéwka watu do géry: Napetnic¢ przez przytacze P(L)
i odpowietrzy¢ T, nastepnie zamkna¢ przytacze P(L).

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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W przypadku pozycji montazowych 3 i 4, 8 i 9 nalezy uwzgledni¢ wptyw
elementéw nastawczych lub regulacji. Moga wystapic¢ nieznaczne przesuniecia
charakterystyk i zmiany czaséw nastaw spowodowane sitg cigzenia,

ciezarem wtasnym i ciSnieniem wewnetrznym korpusu.

7.3.1 Montaz pod zbiornikiem (standard)
Z montazem pod zbiornikiem mamy do czynienia, gdy jednostka ttokowa osiowa jest
zamontowana ponizej minimalnego poziomu cieczy roboczej, poza zbiornikiem.

Zalecana pozycja montazu: 1i 2.

1 2 /SB 3 /SB
7htmin lj._!-_r htmin lj-_!-_rihtmin
hmin hmin hmin

S —[/T
il
O H
4 SB 5
R
l_z ! rhtmin
hmin
[

Rys. 8: Montaz pod zbiornikiem A4CSG z pozycjami montazu 1-5

T, P(L), Najwyzej potozone przytacze hy min Minimalna wymagana gtebokosc¢
K, K; przelewowe (przecieki) zanurzenia (200 mm)
S Przytacze ssania hpin Minimalna wymagana odlegtos¢ od

dna zbiornika (100 mm)

SB Przegroda uspokajajaca

Tabela 8: Montaz pod zbiornikiem

Pozycja montazu Napetnianie/odpowietrzanie korpusu”
1 (wat napedowy w poziomie) P(L)

2 (wat napedowy w poziomie) T; P(L) zamkniete

3 (wat napedowy w poziomie) K,; P(L) zamkniete

4 (wat napedowy w poziomie) Ks; P(L) zamkniete

5 (wat napedowy pionowo do gory) T; P(L) zamkniete

" Do odpowietrzenia komory nastawczej uzy¢ najwyzej potozonego przytacza na zespole
sterujacym.
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7.3.2 Montaz nad zbiornikiem
Z montazem nad zbiornikiem mamy do czynienia wtedy, kiedy jednostka ttokowa
osiowa zamontowana jest powyzej minimalnego poziomu cieczy w zbiorniku.

A OSTROZNIE

Ryzyko uszkodzenia spowodowanego niedostatecznym smarowaniem!

Aby unikna¢ uszkodzenia jednostki ttokowej osiowej, musi by¢ zapewnione

wystarczajagce smarowanie.

» Upewnic sie, ze w pozycji montazu "Koncowka watu do gory" korpus jest
catkowicie wypetniony cieczg roboczg, zaréwno podczas uruchamiania, jak
i eksploatacji (brak np. pecherzykdéw powietrza).

» Nalezy regularnie kontrolowaé poziom cieczy roboczej w korpusie; w razie
potrzeby przeprowadzi¢ ponowny rozruch. Przy pozycji montazu nad
zbiornikiem korpus moze w trakcie dtuzszych przestojow oproznic sie przez
przewod przecieku (powietrze wptynie po przez uszczelniacz watka) lub przez
przewod roboczy (przecieki przez szczeliny). Przy ponownym uruchomieniu
tozyska nie beda miaty zapewnionego smarowania w wystarczajacym stopniu.

» Upewni¢ sie, ze podczas uruchamiania i w trakcie eksploatacji przewod ssawny
jest zawsze wypetniony ciecza robocza.

» Upewnié sie, ze przy montazu nad zbiornikiem i w kazdej pozycji montazu
z "wat napedowy do gory" dziata ptukanie tozysk. W tym celu skontrolowa¢
np. cisnienie ptukania lub minimalng objetos¢ cieczy ptuczacej, patrz karta
katalogowa 92105.

° Nalezy uwzgledni¢ maksymalng dopuszczalng wysokos$c¢ zasysania hg pmas = 800 mm.
1 Dopuszczalna wysokos$c¢ zasysania h, jest zalezna od catkowitej straty cisnienia.
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Rys. 9: Montaz nad zbiornikiem A4CSG z pozycjami montazu 6-10

L, L, Napetnianie/odpowietrzanie h¢ min Minimalna wymagana gtebokosc¢
zanurzenia (200 mm)

T, P(L), Najwyzej potozone przytacze hpin Minimalna wymagana odlegtos¢ od

K,, K; przelewowe (przecieki) dna zbiornika (100 mm)

S Przytacze ssania R maks Maksymalna dopuszczalna wysokosc

zasysania (800 mm)
SB Przegroda uspokajajaca

Tabela 9: Montaz nad zbiornikiem

Pozycja montazu Napetnianie/odpowietrzanie korpusu®
6 (wat napedowy w poziomie P(L)

T; P(L) zamkniete

K,; P(L) zamkniete

Ks; P(L) zamkniete

10 (wat napedowy pionowo do gory) T; P(L) zamkniete

7 (wat napedowy w poziomie

8 (wat napedowy w poziomie

)
)
)
)

9 (wat napedowy w poziomie

" Do odpowietrzenia komory nastawczej uzyé najwyzej potozonego przytacza na zespole
sterujacym.
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7.4 Montaz jednostki ttokowej osiowej

7.4.1 Przygotowanie

1.

Na podstawie danych z tabliczki znamionowej jednostki ttokowej osiowej
sprawdzié, czy typ pompy o zmiennym wydatku jest wtasciwy.

. Poréwnaé¢ numer materiatowy i oznaczenie (kod typu) z danymi znajdujacymi sie

na potwierdzeniu zamowienia.

Jezeli numer materiatowy jednostki ttokowej osiowej nie zgadza sie z numerem
podanym w potwierdzeniu przyjecia zamodwienia, prosze skontaktowac sie
z serwisem Bosch Rexroth, adres patrz rozdziat 10.4 "Naprawa" na stronie 54.

. Przed montazem nalezy oprozni¢ jednostke ttokowg osiowa, aby nie doszto do

zmieszania ze stosowang ciecza roboczg maszyny/instalacji.

Sprawdzi¢ dozwolony kierunek obrotow jednostki ttokowej osiowej (na tabliczce
znamionowej) i upewnic sie, ze odpowiada on kierunkowi obrotow silnika
napedowego.

Rys. 10: Kierunek obrotow

L W lewo
P W prawo

Kierunek obrotéw na tabliczce znamionowej, patrz rozdziat 5.3 "ldentyfikacja
produktu" na stronie 21, oznacza kierunek obrotow jednostki ttokowej osiowej,
patrzac na wat napedowy. Informacje dotyczace kierunku obrotéw silnika znajduja
sie w instrukcji obstugi producenta silnika.

7.4.2 Wymiary

Rysunek montazowy zawiera wymiary wszystkich przytgczy do jednostki ttokowej
osiowej. Przy wyborze potrzebnych narzedzi nalezy przestrzegac¢ réwniez instrukcji
producentéw innych elementow uktadu hydraulicznego.

7.4.3 Wskazowki ogolne
Podczas montazu jednostki ttokowej osiowej nalezy przestrzegac¢ nastepujacych
ogolnych wskazowek:

Nalezy pamietac o tym, ze w przypadku jednostek zamontowanych w okreslonej
pozycji, pozycja ta bedzie wptywac na nastawy lub dziatanie regulatorow.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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Moga wystapi¢ nieznaczne przesuniecia charakterystyk i zmiany czaséw nastaw
spowodowane sitg cigzenia, ciezarem wtasnym i ci$nieniem w korpusie.

Drgania obrotowe i wahania liczby obrotéw moga prowadzi¢ do nieszczelnosci
pierscienia uszczelniajacego watu i powodowaé nadmierne przyspieszenia

katowe napedu jednostki ttokowej osiowej. Zagrozenie moze pochodzi¢ od silnika
typu diesel z matg liczba cylindréow i niewielkg masg wirujgca oraz od napeddw
dziatajacych za posrednictwem paska zebatego lub klinowego. Paski juz po krotkim
czasie pracy moga straci¢ duza czes¢ napiecia wstepnego.

Automatyczne urzadzenie napinajgce moze ttumié¢ wahania liczby obrotéw i drgania,
dzieki czemu mozna unikna¢ szkdd posrednich.

—W przypadku napedu pasowego (pas zebaty lub klinowy) nalezy zawsze stosowac
automatyczny napinacz paska.

W przypadku napedu jednostki ttokowej osiowej przy pomocy watu Cardana
moga wystapic¢ drgania i niedopuszczalne przyspieszenia katowe. W zaleznosci od
czestotliwosci i temperatury moga one prowadzi¢ do nieszczelnosci pierscienia
uszczelniajgcego watu i w efekcie do uszkodzenia napedu.

.

Jezeli dla kilku jednostek ma by¢ wykorzystany wspolny przewod przeciekowy,
nalezy zwréci¢ uwage, aby nie zostato przekroczone dane ci$nienie w korpusie.
Rozmiar wspdlnego przewodu przecieku nalezy dobrac tak, aby w zadnym
stanie roboczym, a zwtaszcza przy zimnym rozruchu, nie zostato przekroczone
maksymalne dopuszczalne cisnienie w korpusie wszystkich podtaczonych
jednostek. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy utozy¢ oddzielne przewody
przeciekowy. (Patrz takze rozdziat 8).

Wykonanie montazu jednostki ttokowe] osiowe] zalezy od elementow
przytaczeniowych do czesci odbierajgcej naped. Ponizsze opisy objasniajg montaz
jednostki ttokowej osiowej:

 ze sprzegtem

* na przektadni

- z watem przegubowym

7.4.4 Montaz ze sprzegtem
Ponizej szczegdtowo opisano montaz jednostki ttokowej osiowej ze sprzegtem:

WSKAZOWKA! Zagrozenie spowodowane niefachowa obstuga!

Produkt moze ulec uszkodzeniu!

» Zamontowac piaste sprzegta na wale napedowym jednostki ttokowej osiowej,
nie stosujac wbijania.

1. Zamontowac przewidziang czesc¢ sprzegta na wale napedowym jednostki ttokowej
osiowej zgodnie z danymi producenta sprzegta.

Wat napedowy jednostki ttokowej osiowej posiada otwér gwintowany. Nalezy uzy¢

tego otworu w celu naciggniecia elementu sprzegajacego na wat napedowy.
Wymiary otworu gwintowanego wida¢ na rysunku montazowym.
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o

Przy montazu za
posrednictwem kot
zebatych ew. watu

o skosnym zazebieniu

&

10.

11.

. Natozy¢ piaste sprzegta na wat napedowy lub zapewnié¢ wtasciwe smarowanie

watu napedowego. Zapobiega to powstawaniu korozji Sciernej i zwigzanego z tym
zuzycia.

Przetransportowac jednostke ttokowa osiowag na miejsce montazu.

Miejsce montazu oczysci¢ z zabrudzen i obcych przedmiotow.

. Zamontowad przewidziang czes¢ sprzegta na wale odbioru mocy maszyny zgodnie

z danymi producenta sprzegta.

Jednostke ttokowg osiowg mozna dokreci¢ dopiero wtedy, gdy sprzegto zostanie
prawidtowo zamontowane.

Zamocowac jednostke ttokowa osiowg w miejscu montazu.

. Wyréwna¢ wzgledem siebie wat napedowy jednostki ttokowej osiowej i wat

napedowy silnika tak, aby nie byto miedzy nimi przestawienia katowego.
Upewni¢ sie, ze na wat napedowy nie dziatajg niedopuszczalne sity osiowe
i promieniowe.

. Przy montazu z zastosowaniem tacznika nalezy sprawdzi¢ luz osiowy

wktadki sprzegta przez okno w taczniku zgodnie z instrukcjg producenta.
Informacje o wymaganych narzedziach i momentach dociggajacych srub
mocujacych mozna w razie potrzeby uzyskac u producenta maszyny/systemu.
Przy stosowaniu elastycznych sprzegiet sprawdzi¢ po zakonczeniu instalacji,
czy naped nie wykazuje drgan.

7.4.5 Montaz na przektadni

Ponizej szczegdtowo opisano montaz jednostki ttokowej osiowej na przektadni.
Jednostka ttokowa osiowa po zamontowaniu na przektadni bedzie przestonieta
i przez to trudno dostepna:

>

Dlatego przed montazem nalezy upewnic sie, ze $rednica centrowania centruje
jednostke ttokowa osiowg (przestrzegac zakreséw tolerancji) oraz ze na wat
napedowy jednostki ttokowej osiowej nie dziatajg sity osiowe ani promieniowe
(dtugos$é montazu).

Chroni¢ wat napedowy przed korozja cierng poprzez zapewnienie statego
smarowania.

Zamocowac jednostke ttokowa osiowa w miejscu montazu.

Na wat napedowy nie moga by¢ przenoszone sity pochodzace od zazebienia wieksze

od dopuszczalnej sity osiowej lub promieniowej, ew. koto zebate na skraju przektadni

musi mie¢ osobne utozyskowanie.
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7.4.6 Montaz z watem przegubowym
Aby podtaczy¢ jednostke ttokowa osiowa przez wat przegubowy do silnika
napedowego.

WSKAZOWKA! Uszkodzenie jednostki ttokowej osiowej i nieszczelnosé pierécienia
uszczelniajgcego watu!

Nieprawidtowo zamontowane waty przegubowe powodujg niewywazenie.

Wskutek tego powstajg drgania i niedopuszczalne sity na wale napedowym.
Przestrzegac instrukcji montazu od producenta watéw przegubowych.

1. Umiesci¢ jednostke ttokowa osiowa w poblizu przewidywanego miejsca montazu.
Pozostawié¢ odpowiednia ilo$¢ miejsca, aby mozna byto wtozyé wat przegubowy
z obu stron.

2. Potaczy¢ wat przegubowy z watem napedowym silnika napedowego.

3. Wsunac jednostke ttokowa osiowa na wat przegubowy i potaczy¢ go z watem
napedowym jednostki ttokowej osiowej.

4. Umiesci¢ jednostke ttokowa osiowa w pozycji montazowej i zamocowac ja.
Informacje o wymaganych narzedziach i momentach obrotowych dokrecania $rub
mocujacych mozna w razie potrzeby uzyskac¢ u producenta maszyny/instalacji.

7.4.7 Zakonczenie montazu
1. Usunac¢ ewentualne sruby przymocowane przy transporcie.

OSTROZNIE! Eksploatacja z korkami ochronnymi!

Eksploatacja jednostki ttokowej z korkami ochronnymi moze prowadzi¢ do zranienia

uzytkownika lub uszkodzenia jednostki ttokowej osiowe;j.

» Przed uruchomieniem jednostki wyja¢ wszystkie korki ochronne i zastapic je
odpowiednimi metalowymi srubami zamykajgcymi odpornymi na dziatanie ci$nien
lub podtaczy¢ odpowiednie przewody.

2. Usunaé zabezpieczenia transportowe.
Jednostka ttokowa osiowa dostarczana jest wraz z przykryciami ochronnymi (1)
i korkami ochronnymi (2). Nie sg one odporne na dziatanie cisnien, dlatego
musza byc¢ zdjete przed podtaczeniem. Stosowac¢ odpowiednie narzedzia,
aby zapobiec uszkodzeniom powierzchni przylgowych i roboczych. W przypadku
uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych lub roboczych prosze zwrécic sie do
serwisu Bosch Rexroth lub dziatu serwisowego fabryki, w ktorej wyprodukowano
jednostke ttokowa osiowa.
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Rys. 11: Usuwanie zabezpieczen transportowych

1 Pokrywy ochronne 2 Korki ochronne/sruby zamykajace

Przytacza, ktore stuzg do podtaczenia przewodow, wyposazone sg w korki
ochronne lub $ruby zamykajace, ktére stuza jako zabezpieczenia transportowe.
Wszystkie wymagane przytagcza musza by¢ podtaczone (patrz Tabela 10
"Przytagcza A4CSG typoszereg 1x i 3x" na stronie 39). Niedostosowanie sie do
zalecen moze spowodowac zaktocenia w dziataniu lub szkody materialne. Jezeli
jakies przytacze nie bedzie podtaczone, musi by¢ ono zamkniete za pomoca
odpowiedniej sruby zamykajacej, poniewaz korki ochronne nie sg odporne na
dziatanie cisnien.

Sruby nastawcze sa zabezpieczone pokrywami przed przypadkowym
przestawieniem. Zmiana ustawien srub nastawczych prowadzi do wygasniecia
gwarancji. Jesli konieczna jest zmiana ustawien, prosze zwrocié sie do serwisu
Bosch Rexroth, adres patrz rozdziat 10.4 "Naprawa" na stronie 54.

. W wersji z napedem przelotowym nalezy zamontowaé dodatkowg pompe zgodnie

z instrukcjg producenta pompy.
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7.4.8 Podtaczenie hydrauliczne jednostki ttokowej osiowej

WSKAZOWKA

Zbyt niskie cisnienie ssania!
Dla jednostek ttokowych osiowych obowigzuje niezaleznie od warunkéw montazu
zasada stosowania minimalnego dopuszczalnego cisnienia w przytaczu S. Jezeli
ci$nienie w przytaczu S spadnie ponizej podanych wartosci, moze dojs¢ do
uszkodzen, ktore doprowadzg do zniszczenia pompy ttokowej osiowej!
» Upewnié sie, czy wymagane cisnienie ssania jest osiggniete. Wptyw na to maja:
—przewody rurowe (np. $rednica zasysania, srednica rury, dtugosc¢ przewodu
ssawnego)
—potozenie zbiornika
—lepkos¢ cieczy roboczej

—wktad filtra lub zawor zwrotny w przewodzie ssawnym (regularnie sprawdzac
stopien zanieczyszczenia filtra)

Producent maszyny/systemu jest odpowiedzialny za konfiguracje przewodow.
Jednostka ttokowa osiowa musi zostaé potaczona z resztg instalacji hydraulicznej
zgodnie ze schematem potaczen hydraulicznych producenta maszyny/systemu.
Przytacza i gwinty mocujace sg przystosowane do pracy przy maksymalnych
dopuszczalnych ci$nieniach p.s, patrz Tabela 10 "Przytgcza A4CSG typoszereg 1x
i 3x" na stronie 39. Producent maszyny/systemu musi zadbac o to, by elementy
przytaczeniowe i przewody odpowiadaty przewidywanym warunkom eksploatacji
(ci$nienie, przeptyw, ciecz robocza, temperatura) i wymaganym wspodtczynnikom
bezpieczenstwa.

Podtaczad tylko przewody hydrauliczne odpowiadajgce przytagczom jednostki
ttokowej osiowej (poziom cisnienia, wymiary, system miar).

Nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek dotyczacych uktadania przewodow

ssawnych i cisnieniowych oraz przewodow przecieku.

» Przewody rurowe i gietkie nalezy montowac bez naprezen, aby podczas

eksploatacji nie wystepowaty zadne dodatkowe sity mechaniczne, ktore mogtyby

wptywac na skrocenie zywotnosci jednostki ttokowej osiowej i ew. catej
maszyny/instalacji.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie materiaty uszczelniajace.

Przewdd ssawny (rurowy lub gietki)

—Przewdd ssawny powinien byc¢ jak najkrotszy i prosty.

- Srednice przewodu ssawnego nalezy obliczyé w taki sposdb, aby niemozliwe
byto przekroczenie minimalnego dopuszczalnego cisnienia w przewodzie.
Nalezy pamietac takze o tym, by nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia ssania
(np. podczas wstepnego napetniania).

—2Zwrocié¢ uwage na to, by potgczenia i elementy potgczen nie przepuszczaty
powietrza.

—Przewdd gietki musi by¢ odporny na dziatanie cisnien, takze cisnienia
atmosferycznego.

Przewdd cisnieniowy

—Jako przewodow cisnieniowych nalezy uzywac tylko przewoddéw rurowych,
gietkich i ztgczek, przewidzianych do stosowania w danym zakresie ci$nien
roboczych, podanych w specyfikacji technicznej 92105 (patrz Tabela 10).
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» Przewod przecieku

—Przewody przecieku nalezy zasadniczo uktada¢ w taki sposob, aby korpus byt
zawsze wypetniony cieczg roboczg i aby nawet przy dtuzszych okresach przestoju
pierscien uszczelniajacy watu nie zasysat powietrza.

—Cisnienie wewnetrzne w korpusie pompy nie moze w zadnym trybie pracy
przekroczy¢ wartosci maksymalnych podanych w specyfikacji technicznej 92105
jednostki ttokowej osiowe;.

—Wejscie przewodu przecieku w zbiorniku nalezy umieszczac¢ zawsze
ponizej minimalnego poziomu cieczy (patrz rozdziat 7.3 "Pozycja montazu"
na stronie 28).

- Jesli jednostka ttokowa osiowa wyposazona jest w zamontowane potaczenia
gwintowe, nie wolno ich wykrecac. Nalezy wkreci¢ czop gwintowany armatury
bezposrednio do zamontowanego potgczenia gwintowego.

Niebezpieczenstwo Jednostki ttokowe osiowe sg stosowane zaréwno w krajach, gdzie obowigzuje
pomylenia ztaczy system metryczny, jak rowniez tam, gdzie obowigzuje anglosaski (calowy) oraz
gwintowanych japonski (JIS — Japan Industrial Standard, Japonski Standard Przemystowy) system
miar. Ponadto uzywane sa rézne rodzaje uszczelnienia.
Zarowno system pomiarowy jak rowniez rodzaj uszczelnienia i wielko$¢ otworu
gwintowanego i czopow watow (np. sruba zamykajaca) musza by¢ zgodne.
Ze wzgledu na nieznaczne roznice wizualne istnieje ryzyko pomytki.

OSTRZEZENIE! Nieszczelne lub poluzowane przytacza gwintowane!

Jezeli w potaczeniach gwintowych zastosowany zostanie przyatcze gwintowane,

ktory nie odpowiada otworowi gwintowanemu pod wzgledem systemu miar, rodzaju

uszczelnienia i rozmiaru, moze pod wptywem cisnienia doj$s¢ do samoczynnego

wypchniecia, a nawet gwattownego wystrzelenia przytagcza. Moze to spowodowac

powazne obrazenia i szkody materialne. Przez otwarte miejsce moze wydostac sie

ciecz robocza.

» Na podstawie rysunkdw (rysunek montazowy) nalezy sprawdzié, czy dla kazdego
potaczenia gwintowego dostepny jest odpowiednie przytagcze gwintowane.

» Upewni¢ sie, ze przy montazu armatur, srub mocujacych i srub zamykajacych nie
doszto do zadnej pomytki.

» Do poszczegolnych otworow gwintowanych stosowaé gwinty zewnetrzne z tego
samego systemu miar o odpowiadajacej wielkosci.
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Widok przytaczy

&

Rys. 12: Widok przytaczyA4CSG, przestawianie EP

Tabela 10: Przytacza A4CSG typoszereg 1x i 3x

Przytacza " Dmaks [bar]? Stan®
A, B Przytacze przewoddw roboczych 400 (0]
(seria wysokoci$nieniowa)
Gwint mocujacy

S Przytacze ssania 30 (0]
Gwint mocujacy
Mg Pomiar cisnienia ssania 30 X
K, Przytacze ptukania 5 (0]
K,, Ki Przytacze ptukania 4 X4
M,, Mg, M,z Pomiar cisnienia roboczego 400 X
M,, M, Pomiar cisnienia sterujacego 400 X
E, Filtr; doptyw 40 X
E, Filtr; odptyw 40 X
E; Przytacze dopetniania (zewnetrzne) 40 X
Mg, Pomiar ci$nienia dopetniania 40 X
K, Akumulator (zewnetrzny) 40 X
My, Pomiar ci$nienia ptukania 40 X
P(L) Wlot do napetniania ciecza roboczg 4 oY
i odpowietrzenie
T Spust cieczy roboczej 4 x4
T, Przytacze odciazajagce zaworu DB x4
U Przytacze ptukania (ptukanie tozysk) 7 X
Xa2s Xg2s Xag Przytacze cisnienia sterujacego 400 (0]

regulatora cisnienia

" System miar i wielko$¢ gwintu nalezy odczytaé z rysunku montazowego.

2 W zalezno$ci od zastosowania moga wystapi¢ krétkotrwate cisnienia szczytowe.
Nalezy zwrécic¢ na to uwage przy wyborze przyrzadéw pomiarowych i armatury.

¥ 0 = musi by¢ podtaczone (przy dostawie zamkniete)
X = zamkniete (w trakcie zwyktej eksploatacji)

4 W zalezno$ci od pozycji montazowej nalezy podtaczy¢ Ky, K, lub K.

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG



40/68 Montaz

Momenty dokrecania Nalezy stosowac nastepujgce momenty dociggajace:

* Armatura:
Przestrzega¢ danych producenta dotyczacych momentéw dokrecania stosowanej
armatury.

- Otwor gwintowany jednostki ttokowej osiowe;j:
Maksymalne dopuszczalne momenty dokrecajgce Mg mas Stanowig wartosci
maksymalne otwordw gwintowanych i nie wolno ich przekraczac¢. Wartosci
patrz Tabela 11.

- Sruby zamykajace:
W przypadku metalowych srub zamykajacych dostarczonych wraz z jednostka
ttokowa osiowa obowiagzujg wymagane momenty dokrecania srub zamykajacych M.
Wartosci patrz Tabela 11.

« Sruby mocujace:
W przypadku $rub mocujacych z gwintem metrycznym 1SO zgodnym z DIN 13
lub gwintem zgodnym z ASME B1.1 zalecamy sprawdzenie momentu dokrecania
zgodnie z VDI 2230.

Tabela 11: Momenty dokrecania otworéw gwintowanych i srub zamykajacych

Przytacza Maksymalny dopuszczalny Wymagany moment Rozmiar klucza szesciokatnego
moment dokrecania otworéw dociagajacy srub wewnetrznego do srub

Norma Rozmiar gwintu gwintowanych Mg ;.. zamykajacych M, zamykajacych
ISO 6149 M8 x 1 10 Nm 7 Nm 4 mm

M10 x 1 30 Nm 15 Nm 5 mm

M12 x 1,5 50 Nm 25 Nm 6 mm

M14 x 1,5 80 Nm 45 Nm 6 mm

M16 x 1,5 100 Nm 55 Nm 8 mm

M18 x 1,5 140 Nm 70 Nm 8 mm

M20 x 1,5 170 Nm 80 Nm 10 mm

M22 x 1,5 210 Nm 100 Nm 10 mm

M27 x 2 330 Nm 170 Nm 12 mm

M30 x 2 420 Nm 215 Nm 17 mm

M33 x 2 540 Nm 310 Nm 17 mm

M42 x 2 720 Nm 330 Nm 22 mm

M48 x 2 900 Nm 420 Nm 22 mm
DIN 3852 M8 x 1 10 Nm 7 Nm" 3 mm

M10 x 1 30 Nm 15 Nm? 5 mm

M12x 1,5 50 Nm 25 Nm? 6 mm

M14 x 1,5 80 Nm 35 Nm" 6 mm

M16 x 1,5 100 Nm 50 Nm" 8 mm

M18 x 1,5 140 Nm 60 Nm" 8 mm

M22 x 1,5 210 Nm 80 Nm" 10 mm

M26 x 1,5 230 Nm 120 Nm" 12 mm

M27 x 2 330 Nm 135 Nm" 12 mm

M33 x 2 540 Nm 225 Nm" 17 mm

M42 x 2 720 Nm 360 Nm" 22 mm

M48 x 2 900 Nm 400 Nm" 24 mm
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Tabela 11: Momenty dokrecania otworéw gwintowanych i srub zamykajacych

Przytacza

Norma

ISO 11926

Maksymalny dopuszczalny
moment dokrecania otworéw

Wymagany moment
dociagajacy srub

Rozmiar klucza szesciokatnego
wewnetrznego do Srub

Rozmiar gwintu  gwintowanych M e zamykajacych M, zamykajacych
5/16-24 UNF-2B 10 Nm 7 Nm 1/8"
3/8-24 UNF-2B 20 Nm 10 Nm 5/32"
7/16-20 UNF-2B 40 Nm 18 Nm 3/16"
9/16-18 UNF-2B 80 Nm 35 Nm 1/4"
3/4-16 UNF-2B 160 Nm 70 Nm 5/16"
7/8-14 UNF-2B 240 Nm 110 Nm 3/8"
11/16-12 UN-2B 360 Nm 170 Nm 9/16"
15/16-12 UN-2B 540 Nm 270 Nm 5/8"
15/8-12 UN-2B 960 Nm 320 Nm 3/4"
17/8-12 UN-2B 1200 Nm 390 Nm 3/4"

" Momenty obrotowe dokrecania $rub zamykajacych M, obowiazuja dla stanu dostawy "na sucho" oraz stanu $ruby
"lekko nasmarowana".

2 W stanie "lekko nasmarowana" My przy M10 x 1 obniza sie do 10 Nm, a przy M12 x 1,5 do 17 Nm. W przypadku stanu dostawy
"na sucho" i zredukowanej wartosci My, 10 Nm przy M10 x 1i 17 Nm przy M12 x 1,5, maksymalne dopuszczalne cisnienie wynosi

420 baréw.

Postepowanie

e

Aby podtaczy¢ jednostke ttokowa osiowa do instalacji hydrauliczne;j:

1.

Zdjac korki ochronne lub sruby zamykajace z przytaczy, do ktorych zgodnie ze
schematem hydraulicznym majg by¢ podtaczone przewody.

. Upewnic¢ sie, czy powierzchnie przylegajace przytaczy hydraulicznych

i powierzchnie robocze sg sprawne i nieuszkodzone.

. Uzywac wytacznie czystych przewodow hydraulicznych ew. przeptukad je

przed montazem. (Podczas ptukania instalacji przestrzegac zalecen zawartych
w rozdziale 7.5 "Przeprowadzanie ptukania" na stronie 43.)

Podtaczy¢ przewody zgodnie z rysunkiem montazowym i schematem potgczen
maszyny lub instalacji. Sprawdzié, czy wszystkie przytacza zostaty podtgczone lub
zamkniete srubami zamykajacymi.

. Dokreci¢ prawidtowo potaczenia gwintowe (przestrzega¢ momentéw

dokrecania!). Oznaczy¢ wszystkie sprawdzone potaczenia gwintowe np.
markerem permanentnym.

. Sprawdzi¢ rury i przewody gietkie oraz kazdg kombinacje ztgczek, tacznikéw lub

punktéw taczenia z wezami lub rurami pod katem bezpieczenstwa eksploataciji.

Przyporzadkowanie zgodnie z kierunkiem obrotéw i przeptywu — patrz
specyfikacja techniczna 92105.
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Zmiana pozycji wtyku

7.4.9 Podtaczenie elektryczne jednostki ttokowej osiowej

WSKAZOWKA

Zwarcie wskutek kontaktu z ciecza robocza!

Do produktu moze przedostac sie ciecz i spowodowaé zwarcie!

» Jednostek ttokowych osiowych z podzespotami elektrycznymi (np. elektryczne
regulatory, czujniki) nie wolno montowac ponizej poziomu cieczy roboczej

(montaz w zbiorniku).

Producent maszyny/systemu jest odpowiedzialny za konfiguracje elektrycznego
urzadzenia sterujacego.

Elektrycznie sterowane jednostki ttokowe osiowe musza by¢ podtaczone zgodnie ze
schematem maszyny/instalacji.

W przypadku jednostek ttokowych osiowych z przestawianiem elektrycznym i/
lub dodatkowo zamontowanymi czujnikami nalezy przestrzega¢ danych zawartych
w specyfikacji technicznej 92105, np.:

« dopuszczalny zakres napiecia

« dopuszczalny zakres natezenia pradu

- prawidtowa konfiguracja przytacza

« zalecane sterowniki elektryczne

Doktadne dane dotyczace wtyku, stopnia ochrony i pasujgcego kontrawtyku rowniez
znajdujg sie w specyfikacji technicznej 92105. Kontrawtyk nie wchodzi w zakres
dostawy.
1. Przed zamontowaniem produktu nalezy wytgczyc¢ zasilanie w danej czesci
instalacji.
2. Podtaczy¢ jednostke ttokowa osiowa do zasilania (12 lub 24 V).
Przed podtaczeniem sprawdzi¢, czy wtyk i wszystkie uszczelki znajduja sie
W nienagannym stanie.

W razie potrzeby mozna zmieni¢ potozenie wtyku poprzez obrdécenie korpusu

magnesu. Wersja wtyku nie ma przy tym znaczenia.

W tym celu nalezy:

1. Odkreci¢ nakretke mocujacg z mieszkiem gumowym (1) magnesu. Obrécic
nakretke mocujaca (1) o jeden obrot w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

2. Obroci¢ korpus magnesu (2) tak, aby znalazt sie w zadanym potozeniu.

3. Dokreci¢ z powrotem nakretke mocujaca. Moment dociggajacy nakretki
mocujacej: 5+1 Nm.
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wtyku Hirschmann

e
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W przypadku jednostek ttokowych osiowych z wtykiem Hirschmann zgodnych
z DIN EN 175 301-803-A/1SO 4400 podczas mocowania gniazd przewodowych
obowigzujg nastepujagce momenty dociggajace:

Sruba mocujaca M3 (1): 0,5 Nm

Nakretka nasadowa M16 x 1,5 (2): 1,5-2,5 Nm

O 2
Nl

Rys. 13: Wtyczka Hirschmann

7.5 Przeprowadzanie ptukania

Firma Bosch Rexroth zaleca przeptukanie catej instalacji przed pierwszym
uruchomieniem w celu usuniecia czastek ciat obcych z instalacji. Aby unikna¢
zanieczyszczenia jednostki ttokowej osiowej wewnatrz, nie mozna jej ptukac¢ razem
z instalacja.

Ptukanie trzeba wykona¢ przy pomocy dodatkowego agregatu do ptukania.
Przestrzegac¢ danych producenta agregatu do ptukania podczas procesu ptukania.
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8 Uruchomienie

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane pracami w strefie zagrozenia maszyny/

instalacji!

Zagrozenie zycia, zdrowia lub powazne uszkodzenie ciata!

» Uwazac na potencjalne zrodta zagrozenia i eliminowac je przed uruchomieniem
jednostki ttokowej osiowe;.

» W strefie zagrozenia maszyny/instalacji nie wolno przebywac¢ zadnym osobom.

» Wytacznik awaryjny maszyny/instalacji musi znajdowac sie w zasiegu operatora.

» W trakcie uruchamiania bezwzglednie przestrzegac¢ danych producenta
maszyny/systemu.

A OSTROZNIE

Uruchomienie nieprawidtowo zainstalowanego produktu!
Zagrozenie zdrowia i szkody materialne!

» Upewni¢ sie, ze wszystkie przytagcza elektryczne i hydrauliczne sg podtgczone
lub zamkniete.

» Uruchamiaé¢ mozna tylko kompletnie zainstalowany i wolny od usterek produkt
z oryginalnym osprzetem firmy Bosch Rexroth.

8.1 Pierwsze uruchomienie

° Podczas wszelkich czynnosci zwigzanych z uruchomieniem jednostki ttokowej
l osiowej nalezy przestrzegac¢ zasadniczych wskazowek dotyczacych

bezpieczenstwa i uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zamieszczonych
w rozdziale 2 "Wskazowki bezpieczenstwa" na stronie 8.

> Nalezy podtaczy¢ manometry do pomiaru ci$nienia roboczego, cisnienia
wewnetrznego korpusu, ci$nienia zasilania i ciSnienia ssawnego w odpowiednich
punktach pomiaru na jednostce ttokowej osiowej lub w systemie hydraulicznym,
aby sprawdzi¢ dane techniczne po pierwszym uruchomieniu.

» Podczas procesu uruchamiania monitorowac ciecz robocza w zbiorniku,
aby upewnic sie, ze ma ona dopuszczalny zakres temperatury i lepkosci.

8.1.1 Napetnianie jednostki ttokowej osiowej
Aby zapobiega¢ uszkodzeniu jednostki ttokowej osiowej i zapewnié jej sprawne
dziatanie, konieczne jest fachowe napetnienie i odpowietrzenie.

° Jednostke ttokowa osiowa nalezy napetni¢ przy pomocy agregatu do napetniania
1 (doktadnosc filtracji 10 um). Jednostka ttokowa osiowa nie moze by¢

eksploatowana w trakcie procesu napetniania przy pomocy agregatu.
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Stosowac wytacznie ciecz roboczg spetniajagca nastepujace wymagania:

Dane dotyczace minimalnych wymogodw dla cieczy roboczych znajduja sie

w specyfikacjach technicznych Bosch Rexroth 90220, 90221 badz 90222.

Tytuty specyfikacji technicznych zamieszczone sg w Tabela 1 "Dokumenty wymagane

i uzupetniajace" na stronie 5. Dane dotyczace dopuszczalnej i optymalnej

lepkosci znajdujg sie w specyfikacji technicznej 92105.

W celu zagwarantowania bezpieczenstwa dziatania jednostki ttokowej osiowe;j

wymagana jest ciecz robocza o klasie czystosci co najmniej 20/18/15 zgodnie

z norma ISO 4406. Dopuszczalne temperatury, patrz specyfikacja techniczna 92105.

1. Ustawic¢ pod jednostka ttokowa osiowa pojemnik, do ktdrego sptyna resztki cieczy
roboczej.

WSKAZOWKA! Zanieczyszczona ciecz robocza!

Klasy czystosci cieczy roboczych w momencie dostawy z reguty nie spetniaja

wymagan naszych komponentéw.

» Podczas napetniania odfiltrowac ciecze robocze przy pomocy odpowiedniego
systemu filtracji, aby zminimalizowa¢ obecnos$¢ zanieczyszczen statych i wody
w instalacji hydraulicznej.

2. Napetnia¢ i odpowietrzac jednostke ttokowa osiowa przez odpowiednie
przytacza, patrz rozdziat 7.3 "Pozycja montazu" na stronie 28. Nalezy réwniez
napetni¢ przewody hydrauliczne instalacji.

WSKAZOWKA! Szkody materialne spowodowane niedostatecznym smarowaniem!

Produkt moze ulec uszkodzeniu lub zniszczeniu!

» W przypadku stosowania zaworu odcinajgcego w przewodzie ssawnym i/lub
przecieku upewnic¢ sie, ze naped jednostki ttokowej osiowej mozna uruchomic
jedynie przy otwartych zaworach odcinajacych.

3. W przypadku stosowania zaworu odcinajacego w przewodzie ssawnym i/lub
przecieku jednostke ttokowa osiowa mozna eksploatowac jedynie przy otwartych
zaworach odcinajacych.

4. Sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika napedowego. Uruchomi¢ silnik napedowy
z minimalng predkoscia obrotowa (praca krotkotrwata). Upewnic sie, ze
kierunek obrotow jednostki ttokowej osiowej jest zgodny z danymi na tabliczce
znamionowej, patrz rozdziat 5.3 "ldentyfikacja produktu", Rys. 3: Tabliczka
znamionowa A4CSG na stronie 21.

5. Eksploatowac pompe ttokowa osiowa przy niskiej predkosci obrotowej
(minimalna predkos¢ obrotowa rozruchu w przypadku silnikdw spalinowych
ew. uruchamianie krokowe w przypadku silnikow elektrycznych) do czasu, az
instalacja hydrauliczna zostanie catkowicie napetniona i odpowietrzona. W celu
kontroli nalezy odprowadzi¢ ciecz roboczg przytagczem przelewowym i zaczekaé
do momentu, gdy nie bedzie zawierata pecherzykow powietrza.

8.1.2 Sprawdzenie systemu doprowadzania cieczy roboczej

Jednostka ttokowa osiowa musi mie¢ zagwarantowane state doprowadzanie
cieczy roboczej. Dlatego nieodzowne jest skontrolowanie doprowadzania cieczy
roboczej przez pompe zasilajacg w poczatkowej fazie uruchomienia i zapewnienie
wystarczajgcego napetnienia obiegu zamknietego.
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Sprawdzajac dziatanie systemu doprowadzania cieczy roboczej, nalezy przez

caty czas zwracaé uwage na nietypowe odgtosy oraz na poziom cieczy roboczej

w zbiorniku. Gdy praca jednostki ttokowej osiowej staje sie gtosniejsza (kawitacja)

lub gdy olej przecieku zawiera pecherzyki powietrza, oznacza to, ze jednostka nie

jest w wystarczajacym stopniu zaopatrywana w ciecz robocza.

Zalecenia dotyczace identyfikacji usterek zamieszczone sg w rozdziale 14

"Identyfikacja i usuwanie usterek" na stronie 59.

Aby skontrolowac¢ doprowadzanie cieczy roboczej:

1. Uruchomic silnik napedowy przy minimalnej predkosci obrotowej (zgodnie ze
specyfikacja techniczng (92105)). Jednostka ttokowa osiowa musi pracowac bez
obciazenia, tzn. przy najnizszym dopuszczalnym cisnieniu roboczym. Zwracac
uwage na nieszczelnosci i nietypowe odgtosy.

2. Sprawdzi¢ przy tym przewdd przecieku jednostki ttokowej osiowej. Wyciekajaca
ciecz nie powinna zawiera¢ pecherzykdw powietrza.

3. Zwiekszy¢ moc i sprawdzié, czy cisnienie robocze wzro$nie zgodnie
z oczekiwaniami.

4. Przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci w celu upewnienia sie, ze instalacja
hydrauliczna jest szczelna i przystosowana do pracy z maksymalnym ci$nieniem.

5. Przy obrotach nominalnych i maksymalnym kacie wychylenia sprawdzi¢ cisnienie
ssania w przytaczu S pompy ttokowej osiowej. Dopuszczalna wartos¢ jest podana
w specyfikacji technicznej (92105).

6. Przy maksymalnym cisnieniu roboczym sprawdzi¢ cisnienie w korpusie na
przytaczu T lub P(L). Dopuszczalna wartos$c¢ jest podana w specyfikacji
technicznej (92105).

8.1.3 Przeprowadzenie proby dziatania

A OSTRZEZENIE

Niefachowo podtaczona jednostka ttokowa osiowa!

Zmiana przytgczy prowadzi do zmiany funkcji (np. podnoszenie zamiast
opuszczania), a tym samym stwarza zagrozenie dla oséb i urzadzen!

» Przed préba dziatania sprawdzié, czy orurowanie zostato wykonane zgodnie

ze schematem potgczen hydraulicznych.

Po sprawdzeniu systemu doprowadzania cieczy roboczej nalezy przeprowadzi¢
probe dziatania maszyny/instalacji. Probe dziatania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg producenta maszyny/systemu.
Jednostka ttokowa osiowa jest przed dostawa kontrolowana odpowiednio do
danych technicznych pod wzgledem sprawnosci dziatania. Przy uruchamianiu
nalezy upewnic sie, ze jednostka ttokowa osiowa zostata poprawnie zamontowana
w maszynie/instalacji.
> W szczegolnosci nalezy sprawdzi¢ po uruchomieniu silnika napedowego wartosci
cisnien, np. ci$nienie robocze, cisnienie zasilania i ci$nienie w korpusie.
> Przed rozpoczeciem zwyktej eksploatacji przeprowadzi¢ badanie szczelnosci
i emisji ciepta bez obcigzenia i z obcigzeniem.
» W razie koniecznosci zdemontowaé manometry i zamknga¢ przytacza
przewidzianymi do tego srubami zamykajgcymi.
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8.2 Faza docierania

WSKAZOWKA

Szkody materialne spowodowane zbyt niska lepkoscia!

Podwyzszenie temperatury cieczy roboczej moze spowodowac obnizenie lepkosci

do poziomu ponizej minimalnego i doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu!

» Kontrolowa¢ temperature robocza w trakcie fazy docierania, np. wykonujac
pomiar temperatury przelewu.

> Zmniejszy¢ obciazenie (cisnienie, predkos¢ obrotowa) jednostki ttokowe;j
osiowej w przypadku stwierdzenia niedopuszczalnych temperatur roboczych
i/lub niedopuszczalnej lepkosci.

> Zbyt wysokie temperatury robocze wskazujg na btedy, ktére musza zostac
przeanalizowane i usuniete.

tozyska i powierzchnie slizgowe podlegajg procesowi docierania. Zwiekszone tarcie

na poczatku fazy docierania prowadzi do zwiekszonej emisji ciepta, ktéra spada

w miare wydtuzajacego sie czasu eksploatacji. Az do zakonczenia fazy docierania

wynoszacej ok. 10 godzin roboczych zwieksza sie rowniez sprawnos¢ wolumetryczna

i mechaniczno-hydrauliczna.

Aby upewnic sie, ze zanieczyszczenia w systemie hydraulicznym nie uszkodza

jednostki ttokowej osiowej, po fazie docierania zaleca sie nastepujgca procedure:

» Po fazie docierania nalezy przeprowadzi¢ analize probki cieczy roboczej w celu
zbadania jej klasy czystosci.

> Filtr w obejsciu, az zostanie osiggnieta wymagana klasa czystosci. Jezeli po fazie
docierania nie zostanie przeprowadzone badanie laboratoryjne cieczy roboczej,
zalecana jest wymiana cieczy.

8.3 Ponowne uruchomienie po przestoju

W zaleznosci od warunkdéw montazu i warunkow otoczenia w instalacji hydraulicznej

moze dojs¢ do zmian, ktore spowodujg konieczno$¢é ponownego uruchomienia

jednostki.

Koniecznos¢ ponownego uruchomienia moga spowodowac nastepujace kryteria:

 po zatrzymaniu trwajgcym dtuzej niz godzine (dla zapewnienia hermetycznego
zamkniecia cieczy, zwtaszcza w przypadku montazu nad zbiornikiem)

- powietrze i/lub woda w instalacji hydraulicznej

« stara ciecz robocza

* inne zanieczyszczenia

» Podczas ponownego uruchomienia nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
opisanymi w rozdziale 8.1 "Pierwsze uruchomienie" na stronie 44.
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9 Eksploatacja

Produkt jest komponentem, w przypadku ktorego w czasie eksploatacji nie wystepuje
koniecznos¢ wprowadzania ustawien ani zmian. Dlatego rozdziat niniejszej instrukcji
nie zawiera informacji dotyczacych mozliwosci ustawien. Nalezy stosowac produkt
wytacznie w zakresie mocy podanym w danych technicznych, patrz specyfikacja
techniczna 92105. Za prawidtowy projekt instalacji hydraulicznej oraz jej sterowania
odpowiada producent maszyny/systemu.

9.1 Obstuga pomocniczego urzadzenia uruchamiajacego

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia przez ruchy robocze podtaczonego odbiornika!

» Pomocnicze urzadzenie uruchamiajgce aktywowac wytgcznie po zapewnieniu,
ze nie wywota to stanowigcych zagrozenie ruchéw roboczych podtgczonego
odbiornika!

WSKAZOWKA

Szkody materialne elektromagnesdéw proporcjonalnych!

Szkody materialne elektromagnesow proporcjonalnych!

Istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia elektromagnesu proporcjonalnego

» Nie aktywowaé pomocniczego urzadzenia uruchamiajgcego za pomoca
narzedzi o ostrych krawedziach! Istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia
elektromagnesow proporcjonalnych.

» Zawory elektrohydraulicznego elementu nastawczego sg wyposazone w pomochicze
urzadzenie uruchamiajgce. Za pomocga tego urzadzenia mozna wyzwalac funkcje
zaworu rowniez gdy elektromagnes proporcjonalny nie jest wysterowany.

« Pomocnicze urzadzenie uruchamiajace jest przeznaczone wytacznie do obstugi
recznej i tylko do krotkotrwatej aktywacji recznej; nie wolno go przesuwac
na dtuzszy czas lub na state w okreslone potozenie przetaczania za pomoca
przyrzadéw mechanicznych.

* Pomocnicze urzadzenie uruchamiajgce nie nadaje sie do czesto powtarzanych
aktywacji recznych!

« Pomocnicze urzadzenie uruchamiajace znajduje sie na odwrdéconej od zaworu
stronie elektromagnesu proporcjonalnego.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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10 Serwisowanie i naprawy

WSKAZOWKA

Przeglady i prace konserwacyjne nieprzeprowadzone w wymaganych terminach!

Szkody materialne!
» Zalecane prace konserwacyjne nalezy wykonywac w przewidzianych odstepach

czasu opisanych w niniejszej instrukcji.

10.1 Czyszczenie i pielegnacja

WSKAZOWKA

Uszkodzenie uszczelek oraz elementéw elektrycznych w wyniku dziatan

mechanicznych!
Strumien wody myjki wysokoci$nieniowej moze uszkodzic¢ uszczelki oraz elektryke
jednostki ttokowej osiowej!
» Nie kierowac strumienia myjki wysokocisnieniowej na delikatne elementy,
jak pierscien uszczelniajacy watu, przytacza i elementy elektryczne.

Przestrzegac nastepujacych zalecen odnosnie czyszczenia i pielegnacji jednostki

ttokowej osiowe;:

> Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki i elementy zamykajgce potgczen wtykowych sag
prawidtowo osadzone, aby podczas czyszczenia do jednostki ttokowej osiowej nie
przedostata sie wilgoc.

» Jednostke ttokowa osiowa nalezy czysci¢ wytacznie wodga i ew. tagodnym
srodkiem czyszczacym. Nigdy nie uzywac rozpuszczalnikow ani zracych srodkow
czyszczacych.

» Usuwac wieksze zewnetrzne zabrudzenia i utrzymywacé w czystosci wazne,
delikatne elementy, takie jak elektromagnesy, zawory, wskazniki i czujniki.

10.2 Przeglad

W celu zapewnienia dtugiej i niezawodnej pracy jednostki ttokowej osiowe;j
Bosch Rexroth zaleca regularne sprawdzanie systemu hydraulicznego i jednostki
ttokowej osiowej oraz dokumentacje nastepujacych warunkéw pracy:

Tabela 12: Plan przegladu

Wykonywane czynnosci Czestotliwosc¢

Instalacja Sprawdzenie poziomu cieczy roboczej w zbiorniku. codziennie
hydrauliczna

Sprawdzenie temperatury roboczej przy porownywalnym co tydzien
obcigzeniu na przytaczu przelewowym i w zbiorniku.

Analiza probki cieczy roboczej: lepkosc, starzenie raz w roku lub co 2000
i zanieczyszczenie godzin roboczych
(w zaleznosci od tego,
co wystapi wczesniej)

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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Wykonywane czynnosci

Jednostka
ttokowa
osiowa

Sprawdzenie przeciekdow jednostki ttokowej osiowe;j.
Odpowiednio wczesne wykrycie utraty cieczy

roboczej moze pomoc w identyfikacji i usunieciu
btedéw w dziataniu maszyny/instalacji. Dlatego firma
Bosch Rexroth zaleca utrzymanie w czystosci jednostki
ttokowej osiowej/instalacji.

Czestotliwosé

codziennie

Sprawdzenie poziomu emisji hatasu jednostki ttokowej
osiowe;.

codziennie

Kontrola wzrokowa pod katem zewnetrznej integralnosci
i uszkodzen korpusu.

codziennie

Sprawdzenie osadzenia elementéw mocujacych.
Wszystkie elementy mocujace nalezy kontrolowac przy
wytgczonym, nieznajdujgcym sie pod cisnieniem oraz
schtodzonym systemie hydraulicznym.

co miesiac

Wymiana wktadu filtracyjnego w przypadku
zamontowanego opcjonalnie filtra. Czestotliwosc
wymiany moze byc¢ rézna w zaleznosci od stopnia
zabrudzenia cieczy roboczej. Zalecamy uzywanie
wskaznika zabrudzenia.

co pot roku lub co

500 godzin roboczych
(w zaleznosci od tego,
co wystapi wczesniej)

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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10.3 Konserwacja
Przy uzyciu zgodnym z przeznaczeniem jednostka ttokowa osiowa nie wymaga
czestej konserwacji.

Zywotno$¢ jednostki ttokowe]j osiowej zalezy w duzym stopniu od jako$ci cieczy
roboczej. Dlatego zalecamy wymiane cieczy roboczej co najmniej raz w roku lub po
przepracowaniu przez jednostke 2000 godzin (w zaleznosci od tego, co nastgpi
wczesniej) ew. zlecenie analizy dalszej przydatnosci cieczy roboczej u producenta
cieczy lub w laboratorium.

Zywotno$¢ jednostki ttokowej osiowej jest ograniczona zywotnosciag wbudowanych
tozysk i pierscienia uszczelniajacego watu.

Nalezy przestrzegac czestotliwosci wymiany tozysk i pierscienia uszczelniajacego
watu.

Po przepracowaniu podanej w ponizszej tabeli liczby godzin lub raz na cztery lata,
zaleznie, co nastapi wczesniej, zleci¢ przeprowadzenie serwisowania przez serwis
Bosch Rexroth, adres patrz rozdziat 10.5 "Czesci zamienne" na stronie 55.

Jesli Panstwa dane eksploatacyjne odbiegajg od przedstawionych, nalezy zwrécic sie
do odpowiedzialnego inzyniera sprzedazy z prosba o sporzadzenie indywidualnych
obliczen.

Tabela 13: Czestotliwos¢ konserwacji

Ciénienie robocze [bar] Predkosé obrotowa n [min'] Godziny eksploatacji [h]
350 1800 800
200 1800 6000

Wartosci orientacyjne zywotnosci sg podane na ponizszych wykresach:
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a[°] 15 N\ \

10 ‘ﬁ\
|
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—— L 10h 10000

= | 10h 20000
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L 10h 30000
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Rys. 14: Zywotnos$é nominalna 250 przy 1500 min™
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Rys. 15: Zywotno$¢ nominalna 250 przy 1800 min™

Wielkos¢ nominalna 355
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Rys. 16: Zywotnos$¢ nominalna 355 przy 1500 min™
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Rys. 17: Zywotno$é nominalna 355 przy 1800 min™

Wielkos¢ nominalna 500
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Rys. 18: Zywotnos$é nominalna 500 przy 1500 min™
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Rys. 19: Zywotnos¢ nominalna 500 przy 1800 min™

Obowiazujg nastepujgce wymagania:

+ Lepko$é v =10 mm?¥/s

« Klasa czystosci 19/17/14 wg I1SO 4406
+ State obciazenie

WSKAZOWKA! Zywotnoé¢ tozyskal!
Podana na wykresach warto$é L10h nie jest gwarantowana zywotnoscia, nalezy
przyjac¢ prawdopodobienstwo wystapienia awarii 10% przy przyjetym obcigzeniu.

Prace konserwacyjne na jednostce ttokowej osiowej moga by¢ przeprowadzane
wytacznie przez serwis Bosch Rexroth, adresy patrz rozdziat 10.5
"Czesci zamienne" na stronie 55.

i o

10.4 Naprawa

Firma Bosch Rexroth posiada kompleksowga oferte ustug serwisowych w zakresie

naprawy jednostek ttokowych osiowych wtasnej produkgcji.

Naprawe jednostki ttokowej osiowej i jej elementow dodatkowych moze

przeprowadzi¢ wytgcznie serwis posiadajacy certyfikat Bosch Rexroth.

» Do naprawy jednostek ttokowych osiowych Rexroth nalezy uzywac wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych Rexroth, w przeciwnym razie nie ma mozliwosci
zagwarantowania niezawodnosci dziatania jednostki ttokowej osiowej.
Niezastosowanie sie do wymogu uzywania oryginalnych czesci zamiennych
powoduje wygasniecie gwarancji.

W razie pytan dotyczacych naprawy prosze zwrécic sie do serwisu Bosch Rexroth lub

do dziatu serwisowego fabryki, w ktérej wyprodukowano jednostke ttokowa osiowa,
patrz rozdziat 10.5 "Czes$ci zamienne" na stronie 55.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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10.5 Czesci zamienne

A OSTROZNIE

Stosowanie nieodpowiednich czesci zamiennych!
Czesci zamienne niespetniajgce wymogdw technicznych okreslonych przez

Bosch Rexroth moga spowodowaé wystagpienie szkod osobowych i materialnych!

» Do naprawy jednostek ttokowych osiowych Rexroth nalezy uzywac wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych Rexroth, w przeciwnym razie nie ma mozliwosci
zagwarantowania niezawodnosci dziatania jednostki ttokowej osiowej.
Niezastosowanie sie do wymogu uzywania oryginalnych czesci zamiennych
powoduje wygasniecie gwarancji.

Listy czesci zamiennych jednostki ttokowej osiowej sg indywidualne dla kazdego
zamowienia. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych prosimy poda¢ numer materiatowy
i seryjny jednostki ttokowej osiowej oraz numery materiatowe czesci zamiennych.
W sprawie czesci zamiennych prosze zwrdécic sie do serwisu Bosch Rexroth lub do
dziatu serwisowego fabryki, w ktérej wyprodukowano jednostke ttokowg osiowa.

Bosch Rexroth AG

An den Kelterwiesen 14

72160 Horb a.N., Germany

Infolinia +49 9352 405060

spares.horb@boschrexroth.de

Czesci zamienne sg dostepne na stronie internetowej www.boschrexroth.com/eshop

W sprawach ogdélnych nalezy zwracac sie do svm.support@boschrexroth.de

Adresy naszych krajowych przedstawicielstw znajdziecie Painstwo na stronie

wWww.boschrexroth.com/addresses

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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11 Demontaz i wymiana

11.1 Potrzebne narzedzia
Demontaz moze by¢ wykonany przy uzyciu standardowych narzedzi. Nie ma potrzeby
stosowania narzedzi specjalnych.

11.2 Przygotowanie do demontazu
1. Wytaczyc¢ catg instalacje zgodnie z opisem w instrukcji obstugi maszyny lub
instalacji.
—Odciazy¢ instalacje hydrauliczna zgodnie z danymi producenta maszyny lub
systemu.
—Upewni¢ sie, ze odpowiednie czesci instalacji nie znajdujag sie pod cisnieniem
i napieciem.
2. Zabezpieczy¢ kompletna instalacje przed ponownym wtaczeniem.

11.3 Przeprowadzenie demontazu

W celu demontazu jednostki ttokowej osiowej nalezy postepowac zgodnie

z nastepujaca instrukcja:

1. Zapewnic¢ dostepnosé odpowiednich narzedzi i zatozy¢ srodki ochrony osobiste;j.

2. Sprawdzi¢, czy jednostka ttokowa osiowa schtodzita sie na tyle, aby mozna byto
zdemontowac jg w bezpieczny sposédb.

3. W przypadku montazu pod zbiornikiem, przed wymontowaniem jednostki
ttokowej osiowej z instalacji nalezy odciac¢ potaczenie ze zbiornikiem ew.
oprézni¢ zbiornik.

4. Ustawié pod jednostka ttokowg osiowa pojemnik, do ktérego sptyna resztki cieczy
robocze;j.

5. Odtaczy¢ przewody i zebrac¢ wyciekajaca ciecz robocza do odpowiedniego
pojemnika.

6. Zdemontowad jednostke ttokowg osiowg. Uzy¢ do tego celu odpowiedniego
wciggnika.

7. Catkowicie oproznié jednostke ttokowa osiowa.

8. Zamkna¢ wszystkie otwarte przytacza.

11.4 Przygotowanie komponentéw do sktadowania lub dalszego
wykorzystania
> Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale 6.2 "Magazynowanie jednostki ttokowej
osiowe]" na stronie 24.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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12 Utylizacja

Nieodpowiedzialne pozbywanie sie jednostki ttokowej osiowej, cieczy roboczej
i materiatow opakowaniowych moze prowadzi¢ do skazenia srodowiska.
Podczas utylizacji jednostki ttokowej osiowej nalezy przestrzegac nastepujacych
punktow:
1. Catkowicie opréznié jednostke ttokowga osiowa.
2. Utylizowac¢ jednostke ttokowga osiowa i materiaty opakowaniowe zgodnie
z przepisami obowigzujgcymi w Panstwa kraju.
3. Ciecz roboczg nalezy utylizowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w Panstwa
kraju. Przestrzegac zalecen zawartych w karcie charakterystyki cieczy roboczej.
4. Roztozy¢ jednostke ttokowa osiowa na czesci celem odprowadzenia ich do
recyklingu.
5. Posegregowac materiaty na:
-zeliwo
—stal
—aluminium
—metale kolorowe
—odpady elektryczne
—tworzywo sztuczne
—uszczelki

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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13 Rozbudowa | przebudowa

Nie wolno dokonywac przebudowy jednostki ttokowej osiowej ani jej elementéw
dodatkowych. Dotyczy to réwniez zmian okablowania.

Dokonywana przez uzytkownika zmiana ustawien jest dozwolona tylko w przypadku
istnienia i przestrzegania instrukcji ustawiania danego produktu.

Gwarancja Bosch Rexroth objeta jest wytgcznie dostarczona konfiguracja.
Po dokonaniu przebudowy lub rozbudowy produktu gwarancja wygasa.

e

Sruby nastawcze sg zabezpieczone pokrywami przed przypadkowym
przestawieniem. Zmiana ustawien $rub nastawczych prowadzi do wygasniecia
gwarancji. Jesli konieczna jest zmiana ustawien, prosze zwrécic sie do serwisu
Bosch Rexroth, adres patrz rozdziat 10.5 "Czesci zamienne" na stronie 55.

e
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14 |dentyfikacja i usuwanie usterek

Tabela 14 moze poméc w identyfikacji usterki. Tabela nie uwzglednia wszystkich
usterek.

W praktyce moga wystapic takze problemy, ktére nie mogty zostac tutaj
uwzglednione.

Identyfikacja usterek moze by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowany personel
w obszarze bezpieczenstwa okreslonym przez producenta jednostki.

14.1 Postepowanie przy identyfikacji usterek
> Identyfikacje usterek nalezy w miare mozliwosci przeprowadzac przy
zredukowanych parametrach roboczych (np. powolne przechylanie w jedna

i druga strone oraz powolne zwiekszanie ci$nienia).

> Postepowac metodycznie i planowo, nawet pracujac pod presjg czasu.

Przypadkowy, nieprzemyslany demontaz i zmiana wartosci nastaw moga

doprowadzi¢ do tego, ze nie bedzie mozna ustali¢ pierwotnej przyczyny usterki.

Najpierw nalezy zorientowac sie w dziataniu produktu w kontekscie catej instalacji.

» Sprobowac ustali¢, czy przed wystagpieniem usterki produkt spetniat swoja
funkcje w instalacji.

> Sprobowac zarejestrowacé zmiany w pracy instalacji, w ktérej zamontowany jest
produkt:

—Czy ulegty zmianie warunki lub zakres stosowania produktu?

—Czy niedawno byty prowadzone prace konserwacyjne? Czy jest dostepna
ksigzeczka przegladdw lub konserwac;ji?

—Czy wprowadzono zmiany (np. sprzetowe) lub wykonano naprawy w catym
systemie (maszyna/instalacja, elektryka, sterowanie) lub w danym produkcie?
Jesli tak: jakiego rodzaju?

—Czy byta zmieniana ciecz robocza?

—Czy produkt lub maszyna byty uzywane zgodnie z przeznaczeniem?

—Jakie sa objawy usterki?

> Zdobyc¢ jak najwiecej informacji na temat przyczyny usterki. W razie potrzeby
skonsultowacd sie bezposrednio z uzytkownikiem lub operatorem maszyny.

» Udokumentowac¢ wykonane prace.

> Jesli nie moga Panstwo usunaé usterki samodzielnie, prosze zwrécic¢ sie pod
jeden z adresow kontaktowych podanych na stronie:

www.boschrexroth.com/addresses.

R-PL 92105-01-B/06.2017, A4CSG, typoszereg 3x, Bosch Rexroth AG
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14.2 Tabela usterek

Tabela 14: Tabela usterek jednostki ttokowej osiowej

Usterka
Nietypowe odgtosy

Mozliwa przyczyna

Niewystarczajace odpowietrzenie systemu
hydraulicznego

Rozwiazanie problemu

Napetnic¢ jednostke ttokowa osiowa, przewdd
ssawny pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowa
osiowa i system hydrauliczny

Sprawdzi¢, czy pozycja montazu jest prawidtowa

Niewtasciwe warunki ssania, np.
niewystarczajagce wymiary przewodu ssawnego,
zbyt wysoka lepkos¢ cieczy roboczej, zbyt duza
wysokos$¢ ssania, zbyt mate ci$nienie ssania,
ciata obce w przewodzie ssawnym, zbyt maty
badz zatkany filtr ssania

Producent maszyny/systemu: Sprawdzi¢
instalacje, np. poprawi¢ warunki doptywu,
zastosowac odpowiednia cieczy robocza

Napetni¢ przewdd ssawny ciecza robocza

Usuna¢ ciata obce z przewodu ssawnego

Sprawdzi¢ system filtracji i ew. wymienic filtr

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa napedu

Producent maszyny/systemu:
Zmniejszy¢ predkosé obrotowa napedu

Nieprawidtowy kierunek obrotow

Producent maszyny/systemu: Kontrola
prawidtowego kierunku obrotdw, patrz rozdziat
7.4.1 "Przygotowanie" na stronie 32

Niewtasciwe zamocowanie jednostki ttokowej
osiowej

Sprawdzi¢ zamocowanie jednostki ttokowej
osiowej zgodnie z zaleceniami producenta
maszyny/systemu — przestrzega¢ momentow
dociagajacych

Niewtasciwe zamocowanie elementéw
dodatkowych, przewoddéw hydraulicznych lub
nieprawidtowy montaz sprzegta

Zamocowac dodatkowe elementy zgodnie
z informacjami producenta sprzegta badz
armatury

Zawory ograniczajace i regulujace ci$nienie
jednostki ttokowej osiowej wibruja

(zawor ograniczajacy cisnienie zasilania,
zawOr ograniczajacy wysokie cisnienie,
wytaczenie cisnienia)

Odpowietrzy¢ jednostke ttokowg osiowa
i system hydrauliczny

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth:

Zoptymalizowac ustawienia ograniczenia
cisnienia i regulatoréow cisnienia

Mechaniczne uszkodzenie jednostki ttokowej
osiowej (np. uszkodzenie tozysk)

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Zwigkszone, nietypowe wibracje

Zuzycie tozysk

Skontaktowacd sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth
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Tabela 14: Tabela usterek jednostki ttokowej osiowej

Usterka

Brak przeptywu lub zbyt maty
przeptyw

Mozliwa przyczyna

Niewystarczajagce odpowietrzenie systemu
hydraulicznego

Identyfikacja i usuwanie usterek

Rozwiazanie problemu

Napetni¢ jednostke ttokowa osiowa, przewdd
ssawny pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowa
osiowa i system hydrauliczny

Wadliwy naped mechaniczny
(np. uszkodzone sprzegto)

Skontaktowad sie z producentem
maszyny/systemu

Zbyt niska predkosc¢ obrotowa napedu

Skontaktowac sie z producentem maszyny/
systemu

Niewtasciwe warunki ssania, np.
niewystarczajgce wymiary przewodu ssawnego,
zbyt wysoka lepkosé cieczy roboczej, zbyt duza
wysokos¢ ssania, zbyt mate cisnienie ssania,
ciata obce w przewodzie ssawnym, zbyt maty
badz zatkany filtr ssania

Producent maszyny/systemu: Sprawdzi¢
instalacje, np. poprawi¢ warunki doptywu,
zastosowac odpowiednia cieczy robocza

Napetni¢ przewdd ssawny cieczg roboczag

Usunac ciata obce z przewodu ssawnego

Sprawdzi¢ system filtracji i ew. wymienic filtr

Ciecz robocza nie jest w optymalnym zakresie
lepkosci

Producent maszyny/systemu:
Sprawdzi¢ zakres temperatur i zastosowac
odpowiednig ciecz robocza

Zbyt niskie cisnienie zasilania

Sprawdzi¢ cisnienie zasilania

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Zbyt niskie ci$nienie sterowania lub ci$nienie
nastawcze

Sprawdzi¢ cisnienie sterowania lub cisnienie
nastawcze

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Zaburzenie dziatania urzadzenia nastawczego
lub regulatora jednostki ttokowej osiowej

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Uszkodzone wysterowanie urzadzenia
nastawczego

Sprawdzi¢ wysterowanie (skontaktowac
sie z producentem maszyny/systemu badz
serwisem firmy Bosch Rexroth)

Zuzycie badz mechaniczne uszkodzenie
jednostki ttokowej osiowej

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth
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Identyfikacja i usuwanie usterek

Tabela 14: Tabela usterek jednostki ttokowej osiowej

Usterka

Brak cisnienia lub zbyt niskie
cisnienie

Mozliwa przyczyna

Niewystarczajagce odpowietrzenie systemu
hydraulicznego

Rozwiazanie problemu

Napetni¢ jednostke ttokowa osiowa, przewdd
ssawny pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowa
osiowa i system hydrauliczny

Sprawdzié, czy pozycja montazu jest
prawidtowa

Wadliwy naped mechaniczny (np. uszkodzone
sprzegto)

Skontaktowac sie z producentem maszyny/
systemu

Zbyt niska moc napedowa

Skontaktowac sie z producentem maszyny/
systemu

Niewtasciwe warunki ssania, np.
niewystarczajgce wymiary przewodu ssawnego,
zbyt wysoka lepkosé cieczy roboczej, zbyt duza
wysokos$¢ ssania, zbyt mate cisnienie ssania,
ciata obce w przewodzie ssawnym, zbyt maty
badz zatkany filtr ssania

Producent maszyny/systemu: Sprawdzi¢
instalacje, np. poprawi¢ warunki doptywu,
zastosowac odpowiednig cieczy robocza

Napetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza

Usuna¢ ciata obce z przewodu ssawnego

Sprawdzi¢ system filtracji i ew. wymienic filtr

Ciecz robocza nie jest w optymalnym zakresie
lepkosci

Producent maszyny/systemu:
Sprawdzi¢ zakres temperatur i zastosowac
odpowiednig ciecz robocza

Zbyt niskie cisnienie zasilania

Sprawdzi¢ cisnienie zasilania

Skontaktowacd sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Zbyt niskie ci$nienie sterowania lub ci$nienie
nastawcze

Sprawdzi¢ cisnienie sterowania lub cisnienie
nastawcze

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Zaburzenie dziatania urzadzenia nastawczego
lub regulatora jednostki ttokowej osiowej

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Uszkodzone wysterowanie urzadzenia
nastawczego

Sprawdzi¢ wysterowanie (skontaktowac
sie z producentem maszyny/systemu badz
serwisem firmy Bosch Rexroth)

Zuzycie badz mechaniczne uszkodzenie
jednostki ttokowej osiowej

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa

Skontaktowacd sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Uszkodzona jednostka odbioru napedu
(np. silnik hydrostatyczny lub cylinder
hydrauliczny)

Skontaktowac sie z producentem maszyny/
systemu
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Tabela 14: Tabela usterek jednostki ttokowej osiowej

Usterka

Wahania badz niestabilnos¢
cisnienia/przeptywu

Mozliwa przyczyna

Niewystarczajagce odpowietrzenie systemu
hydraulicznego

Identyfikacja i usuwanie usterek  63/68

Rozwiazanie problemu

Napetni¢ jednostke ttokowa osiowa, przewdd
ssawny pompy hydraulicznej i zbiornik

Odpowietrzy¢ catkowicie jednostke ttokowa
osiowa i system hydrauliczny

Sprawdzié, czy pozycja montazu jest
prawidtowa

Niewtasciwe warunki ssania, np.
niewystarczajagce wymiary przewodu ssawnego,
zbyt wysoka lepkosé cieczy roboczej, zbyt duza
wysokos$¢ ssania, zbyt mate cisnienie ssania,
ciata obce w przewodzie ssawnym, zbyt maty
badz zatkany filtr ssania

Producent maszyny/systemu: Sprawdzi¢
instalacje, np. poprawi¢ warunki doptywu,
zastosowac odpowiednia cieczy robocza

Napetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza

Usunac ciata obce z przewodu ssawnego

Sprawdzi¢ system filtracji i ew. wymienic filtr

Zawory ograniczajgce i regulujace cisnienie
jednostki ttokowej osiowej wibrujg (zawor
ograniczajacy ci$nienie zasilania, zawor
ograniczajacy wysokie cisnienie, wytaczenie
ci$nienia)

Odpowietrzy¢ jednostke ttokowa osiowa
i system hydrauliczny

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Brak stabilnosci sygnatu sterujacego

Skontaktowa¢ sie z producentem maszyny/
systemu badz serwisem firmy Bosch Rexroth

Zaburzenie dziatania urzadzen nastawczych lub
regulatora

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Zbyt wysoka temperatura cieczy
roboczej i korpusu

Zbyt wysoka temperatura na wejsciu jednostki
ttokowej osiowej

Producent maszyny/systemu: Sprawdzié¢
instalacje, np. wadliwe dziatanie chtodnicy, zbyt
niski poziom cieczy roboczej w zbiorniku.

Nieprawidtowe ustawienie badz zaburzenie
dziatania zawordéw ograniczajacych

i regulujgcych cisnienie (np. zaworu
ograniczajacego wysokie cisnienie, zaworu
wytaczajacego cisnienie, regulatora cisnienia)

Zoptymalizowac doktadnga regulacje zawordw
ograniczajacych i regulujacych cisnienie
jednostki ttokowej osiowej oraz zaworu
bezpieczenstwa w systemie hydraulicznym

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Skontaktowac sie z producentem
maszyny/systemu

Zbyt mata objetos¢ cieczy ptuczacej zaworu
ptuczacego

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth

Zuzycie jednostki ttokowej osiowe;j

Wymieni¢ jednostke ttokowa osiowa,
skontaktowac sie z serwisem firmy
Bosch Rexroth
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15 Dane techniczne

Dopuszczalne dane techniczne jednostki ttokowej osiowej zamieszczone sa
w specyfikacji technicznej 92105.

Specyfikacja techniczna znajduje sie w Internecie, pod adresem

www.boschrexroth.com/mediadirectory
Dalsze informacje znajduja sie w katalogu produktow online
Hydraulika mobilna: www.boschrexroth.de/axialkolbenpumpen

Hydraulika przemystowa: www.boschrexroth.com/ics

Zgodne z zamdéwieniem dane techniczne Panstwa jednostki ttokowej osiowe;j
znajduja sie w potwierdzeniu zamdwienia.

Bosch Rexroth AG, A4CSG, typoszereg 3x, R-PL 92105-01-B/06.2017
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